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| MPORTANT

Ce manuel of fre I es informations techniques et |l es in
bonne connaissance des syst mes de s®curit® decil,a mac

prenant en compte | a s @&octuirliits®e .de | a personne qui |
Cest pour quoi il est indi spensable de I|ire et de ¢ omj
manuel avant de met@tiel iemnemalra hmaehi me.

SECURI TE

Les brocheuse35 moantl eddBMsi n®es et fabriqgu®es selon | es
secteur, et incorporent | es dispositifs de s®curit® su
* Protect i onisuvfeirxteusr ep oduers dlu edlait e @wntl id est n®cessaire. (
doivent °tre ouvertes que par | e personnel autoris® po
* Signalisation des avertissements de risque.

* Bou@mogedce sur | e tableau ®l ectrique de contr?tl] e.

* Bouton pousseur de connexion/ d®connex@romi v®e dwe dabi

Tous ces dispositifs de s®curit® sont int®gr ®s ~ | a n
®! i mi nati on é@&uwtliretnamgadet eth qu el di spositif d@cdiadenatc hi
et de panne, et suppose und&tidasagi ensiBON 655V LEEBi recti

Le fabr@guwamtasn responsabl e des@tdonnsaagteisond &rei vieas rac hl
qguel conque modificationgnt®&ldtmienratd eosn mamprmasnagruteesd de | a
son accord pr®al abl e.
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1. CARACTERI STI QUES DE LA MACHI NE

1.1. Di mensions g®n®r al es
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1.2. Description de | a machine

La Brocheuse Hydraulique BM25 NARGESA est fabriqu®e en
d'"une machine pour r®aliser des entailles ou des rainu
poulies, engrenages, etc.

Ell e est aussi utili s®e comme presse pour redresser, d
des coussinets, roulements ° billes, douill es..

La BM25 s'adapte aux normes et directives europ®ennes
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1. 3. ldentification de | a machine
Pi ston
Br oc he —
= oo‘@///Panneau de comm_iqnde
@ O A|.ge\>
Beo d@aj ust ac
Protection friontal e

IR Cylindres
Tiroir ° puce

o E

!l |
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L[] |em

Protection | at ®r al e

~ \||||||||||||||||

. — Piston levier vers

Mot eur ®|—eet

R®servoir hw
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1.4. Caract®ristiques g®n®r al es

Pui ssance de moteur 2,2 KW / 3 CV
Tension 3 phases 230 / 400 V
Pui ssance hydraulique 10 Tm
Pression maxi mal e 210 bar
Vitesse de travail 24 mm/ s
Vitesse de recul 54 mm/ s
D®bit de | a pompe 7,5 L
Capacit® du r®servoir hydraulique 25 L
Course du piston 600 mm
Profondeur du col de cygne 300 mm
Diam tre maximum de | a pi ce 600 mm*

Di mensions de |l a table 420x420 mm
Di mensi ons 747x1240x2400 mm
Poi ds 790 Kg

* Pour dimensions diff®rents contactez | e fabr

La machine pr®sente sur ubhdehatei téan fRorarhatviaamre | U ra qlue fd
et |l es caract®ristiquesd mpfrdrnma tpiad re si rdsec rl iat enascuhri nlea p.l a

R e (€

PRADA NARGESA, S.L. - CTRA. DE GARRIGAS A SANT MIQUEL S/N
17476 PALAU DE STA. EULALIA (GIRONA) SPAIN - TEL.(+34) 972568085

TRADEMARK NARGESA MODEL BM25

YEAR OF MANUFACTURE SERIAL N®

DIMENSIONS  1260X800X2430 mm. WEIGHT 850 Kg.

POWER 2.2 Kw. INTENSITY  9/5 A. Hz 50/60 rpm 1400 VOLTAGE 230/400V
POWER Kw. INTENSITY A. Hz 50/860 rpm VOLTAGE 230/400V

Pmax=220Bar
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1.5. Description des protections
La brocheuse dispose des protections suivantes:

-Les portes sont situ®es © | '"avant de | a machine pour ¢
ten un syst me de s®curit® qui ne permet un mouvement
Simultan®ment, | a machine dispose d'une touche qui act
cet appareil, cette fonction doit °tre utilis®e que da

| " op®rateur de | a machine

1. 6. donndtirceaci otmtsi piosat il on

Ne jamais associer des ® ®ments qui ne soient pas indi
1.7. Bruit occasionn® par | a machine

Sur cette machine, l e bruit est quasi i nexistant en r®
qgui ems°tmd ud@anmolre qui sert de support ° |l a machine. Ce
vi brations. La machine pr®sente donc un niveau de pres

te de travail
La machine didsmpomieedaupscsur d°tre d®pl ac®e par un diabl e ¢
mai s soulever |l a machine " @pllues sdee r3eOnOv emns.e .pour ®viter

1.8. Vibrations

Les vibration&avoaosmmeétnawms ®ri eurement, sont quasi nul |
dans toute ®laa®macthi qei, peut pr ®senter |l e plus haut niwv
r®ser@oi ted r®dui sant ainsi d@sueisl eviebsrtat ilounis,. plLoes & ®suerr vdoe

gomme caoutchout ®e pour un meill eur amortissement des
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1.9. Position de t@rpa®raaitleuvard ®quate de |
La brocheuse ne peut °tre utilcs®dogtuespaplaneseeh 6p®
jamais sur bé doti® pgwinggqudl er | a machine dans son ensen
l es de |l a machine sont con-ues pour une wutilisation de
Frontalé
1.10. Assemblage du |l evier et du piston
Avant de commencer travailler, il est n®cessaire de
dans sa position de travail
1. Placez | e levier de commandeudans $PRohegavec | a vi
ment et nous | e mettons sa place
I_/L
[eXel)
E OHO@
- ! I i
]
in oL
D}* 1 |
<_=,,sse‘ T} o|[§) <= =o
EMES
| |[E E|
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3. Retirez les vis de souti4enRrRetirez les vis qui fixen

r—/M r—/L

o0 K [eXeR9)|
© Ogee @ Ogvo

0y iUl I '
)

i i | | |
[ [ 1 ] [ 1

5 Nous d®marrons | a machige aypeayl'zi dlo@cewmPnt sur | e
teur principal (1), la pompeggavecekeeboawleompreesti on sur
(2) et annulons |l a s®curitPeayvestloa.cl® €3It n®cessaire
avec vos madil®ls aé i peqgqpendi cu
rement © |l a table.
[eNeXR9)|
B Oge0
I il
A
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7. Lorsque | e piston est d&8ns Avacpoei fieonelradpel e® mmand
haute, visser les vis de filerati enfonue @epigRrum@$ss puUi SSi 0
support.

mos B0

0 g n s [ I It
o1l

M v=vll N/ oI N
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2. TRANSPORT ET STOCKAGE
2. 1. Transport

Le transport sans ®|l ®vation s®Ir@Qv atfifectaue® ave®aluins ®e aa
| e painrctr adge marqu® ° cet effet.

\\\\\\\\\\\\\\\\\

2.2. Conditions de stockage
La brocheuse ne pourra jamais °tre rang®e dans un endr
vantes

* Humidit® entre 30% vy 95% sans condensation
* Temp®r &2t50kCe "de55UC ou 750C pour des p®riodes ne d®pa:

tures en conditions de stockage. Les temp®ratures de f
* Ne pas empiler des machines ni des objets pesants de
* Ne pas d®monter pour | e rangement .
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3. MAIT NTENANCE

3.1. Mai ntenance g®n®r al e

-Toutes |l es 500 heures d'usage, r®viser | e niveau d' hu
Le bouchon d'"huile se trouve sur | a partie sup®rieure
jusqu'”™ | a marque de | '"indicateur de niveau de | a part
-Remplacer | " huile hydraulique du r®servoir toutes | es

-Type d' huile CEPSA HYDRAULI QUE HM 68.

Regamdiid e Bouchon rendpdiilssage d
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4. I NSTALLATION ET MI SE AU POI NT

4. 1. I nstructions pour | a fixation

Quand | a machine est descendue avec une grue, il faut
®vi t@evroide © | a bouger une fieoits ppacss ®eo sssurbllee sdl .f aluit dea
mobile pour pouvoir |l a d®placer en surve®ll anhecbastalhl
4. 2. Mont age pour r®duire | e bruit et |l es vibrations

La machine sera fix®e sur | e sol par son propre poids,
niveau, afin de r®duire encore | es possibles vibration
4.3. Conditions extr°mes admises

* Temp®rature ambiante: entre +50UC et +400UC sans que |
d®passe |les +35U0C.

* Humidit ®: Entre 30% e®@®a@0% sans condensation d

4. 4. Connexional'i mantsauirer d

Pour ®tablir | a connexion &ksutreirgué@checkbdemaphisnen icl

|l e courant et que aucune de ses parties ne soient sous
seul e s@wluicmentdati on. 'l faudra aussi l a connecter “ un
possibles accident®®yudtprpamerntprd@s eroweri bll es fuites de coc

La machine est con-ue de s®rie pour °tre branch®e ~ un
tension ®lectrique serait de 230V, il druGriaedvar r®all s e
machi neapaoptred ° ce type de tension.

La machine comporte un moteur triphas® 230/400V, de s@®
tri phas®e est de 230V., il faut | ad br @nc@remo iéree kg u ia ngd
de base ° | a machine. Il faut ouvrir |l a partie | at®ral
connexion du moteur. De cette mani re, |l a connexion de
proc®der au ®»haondememturd!| e triangle, comme indiqu® sur

X Y z Figure ®toil e Figure triangle

(pr ®d®t er mi n®e)
Pour tension 40
q 5wy

L1| L2| L3|

Pour tension 230V

Une fois termin®e | a connexion des bobines du moteur,
connexion et |l a porte | at®rale, en serrant bien | es vi

alb 99bfHecw} / ¢Lhb{ 59 [! .wh/197{9 . aHup M N



4. 4. 1. Changement de connexion du primaire du transfor
En fonction de |l a tension de r®seau disponible pour | a
un changement des connexions duciprsemat reude fira®@sdwr pa
®l ectrd qu®r i@nimoidree lde | a machine.

Si l a machine se branche sur une prise de courant trip
@1 i mentation du primaire du transformateuffrd%estoit r ®al i :

i4¥®bDans | @neaprd se de courant triphas® @aé¢éi m@dovatilbnf d
|l a bod4¥®u primaire du transformateur, en utilisant wun

Nf290en serrant ensuite |l a vis de fixation avec | e tour |

240v
415v
Ov

O 000 00 O

4. 4. 2. R®@hagersde® du disjoncteur

En fonction de |l a tension du r®seau di sponibheenshnt @ur
de | a ma$ti npourCquoi i 10 M taenddtj i @es ede aluas sprdt ecti on t he
Le disjoncteur est fi X& taRu ifeeaummedace |@®lee d tar imgud i n el

Pour apwnseesilt ® du disjoncteur, il suffit de @ioduer ner |
dun tournevis en ®toile, endmeehant ® ad®huebhe.indicatr

Au cas 0% voufuincki pposer idez cdburant triphas® de 400V, il
intensit® de 2, 6A&an®i mpon,sedares cloaaraams driphas® de 230\
sur une intensit® de 5A.

*Dans | e casnod%ulre igqyarndcd | ® ne Opretuetn spiats® °rtergeu iasjeu,sti® “f d
rempl acer par un autre de plus grand amp®r age.

AhLEL

R®gul ad BUen_sLL_t@

o
Q00O

Q00O
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5. MANWERE ®MATI ON

1. Panneau de commande
Tabl eau RI@&ul at eManom trPil oteAnemal ilenterrupteur
capacit@®e pression tensiomil ote g®nNn®r al

a
6
7
8
9

=|o

Bout on Titres Arr°t
marche/ arr °t dur gence

5.2. M®t hodes @& nr Stysde mea machi ne

Arr°t de Paupompag:°ter uniguement | a pomifce Opbappgyez s
l a pompe est arr°t®e, | e mouvement du piston est d®sac
Arr°t d' uagemacédi ne est @®qpiop®eodi ubD' LRGEMNMOE situ® ° |
En appuyant RGENICE, toutes |l es fonctions ddarlra® tmaancth.i ne
I nterrupt oSe geeetrradl: i zan todas | as funciones de | a m§
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5.3. £tapes pour un brochage correcte
1. Pl acer |l a pi ce au centre de |l a table.
2. I ntrodui réentl @r icegdri.ndr e 7 |
3. Pl acer |l a broche dans |l e cylindre. Lubrifier abonda
mi re op®ration.
4 . Descendre | e pistnindter @@ui'rd0l aambj aclyes dans | e cyl
ment | e piston pour que |l a broche r®cup re sa ®ertical
ce gqgue | a broche oudbmnepassesel aapir®cep®r equpar | a parti
5. Selon | a broche, il faudra in@fjodttage. pCeg@meBsiueme
tage qui donnent | a mesure de | a profondeur exacte.
6. Nettoyer | a broche de tous |l es copeaux une fois |e
casser | a broche).
7. Causnesbrdochage incorrect:
-Lawt il i datiilen dé& mauvaise qualit®.
-Ne pas mettre |l a broche verticale.
-Faire descendre | e piston par coups.

(A) Cylindre

(B) Taijgwestdage

(C) Broche

(D) Pi ce

Selon | a priefibaidlelue ,@detoihcsluel tée.rTABLEAU DES CARACTERI STI (

1U op®r a&2tU oonp ®r 8tUi @mp ®r at i on
M v
> <
c | I
i /I
:
L ] .I
: .
A
A0
. -
M L]
:
D : :
=
........ (D) (D)
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5. 4. Example pour | a r®alisation de rainures

)

(lﬂ"@@««««@@«««««««/_—g
U

1. Pl acer |l e cylinxdrePlsaucerl al a brociBe. DRsemingr e | e pis
parti e passage avec | a broche eul e

L=
_l

&(@. |

4 . Pl acer une tige5. Placer | a brocltte Descendre | e pis
daj ust age

O

7 —

&

R

ELLLLY,

W
(]

(

7. Pl acer une autr&. tRIgeecer | a broch®We Descendre |l e pis
daj ust age

Recommencer | es ®tapoedbteni 8 ¢tn Mmejswusqeude | a rainure de

Des exemples de travaux

00RO
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6 .
6 .

BROACHES EN MILIMETRES COINS

TABLEAU DES CARACTERI STI QUES DE BROCHES

1.

Broches

en mil

im tres

Modéle| Broche | Tolérance (mm) | Tolérance(mm) | Mesures (mm) Cr;;\:“e;:e Nr Coins L::f‘ 1(::‘!;1}))& L:"r;g.. ;:nt’)‘:"p'e re::ie:::ﬁ:;' re:::::lr:g] Coin Ep(a:;fur lear;“n?t]re Lo&?ﬂ':?ur
2mm 1,886 - 2,009 0,014 +0,009 3175% 127 2% 2 il 5,159 08 575 720 326,58 o = & 28,575
3mm 2987 - 3,009 0,015 +0,009 3175% 127 3% 3 1 5,159 08 575 650 294 83 3 mm 0,787 & 28,575
A 10 28,573
12 28,573
13 28,575
4mm 3985-401 -0,015 +0,01 635x 17145 4x4 1 7,54 42 BE2 1140 517,08 4 mm 0,965 12 42,862
amm 4,886 - 5,008 -0,014 +0,008 635x 17145 8x 8 1 7,54 42 BE2 1860 843,68 5 mm 127 14 42,862
12 42,862
B1 16 42,862
17 42,862
18 42,862
19 42,862
amm 4,986 - 5,008 -0.014 +0,008 9,925 % 298 43 axg 1 9,821 63,5 1470 666,78 g mm 1,193 16 633
emm 5,984 - 6,009 -0,016+0,009 9,925 % 298 43 6XE 1 9,821 63,5 2100 95254 6 mm 1,387 19 63,3
T mm 6,862 .7,018 -0,018+0,018 9,525 % 298 45 TH6 1 9,821 63,5 28900 131541 7 mm 1,587 20 633
gmm 7,985+ 8,013 0,017 +0,013 9,525 x 298,45 817 2 9,921 63,5 3680 1669,22 8 mm 127 22 3.5
24 632
25 633
(o3 26 63,3
26 63,9
a0 63,5
32 63,2
M 633
35 63,3
%6 63,5
10 mm 9952 - 10,012 -0016+0,012 | 14,287 % 352,42 10% 8 2 254 1524 G500 2948,35 10 mm 1422 32 101 6
12 mm 11,978+ 12,014 -0,022+0,014 | 14,287 x 352,42 124 8 2 25,4 1524 8400 381017 12 mm 1422 3 101 6
14 mm 1387714013 -0,023+0,013 14,287 x 332,42 14x9 2 284 1524 11100 5034 87 14 mm 1,387 35 1016
36 1016
36 1016
4n 1016
42 1016
D a4 1016
43 127
46 127
48 127
a0 127
52 127
4 127
96 127
16 mm 15976+ 16012 0,024 +0,012 19,05 % 393,7 16% 10 3 25,4 1524 9400 426376 16 mm 1422 52 127
18 mm 17978 - 18013 0,022 +0,013 19,05 % 393,7 18% 1 3 25,4 1524 10800 4808,07 18 mm 1422 5 127
i1 127
96 127
a6 127
50 1524
] 1524
E
63 1524
& 1524
65 1524
66 1524
66 1524
70 1524
72 1524
20 mm 195874 - 20015 -0,026+0,015 254 %514 .35 20x% 12 3 234 1524 Ba00 398161 20 mm 1,587 5 1524
22 mm 2197522014 0,027 +0,014 254 % 514,35 22% 14 4 254 1524 9400 4263,76 22 mm 1422 a0 1524
24 mm 2397524015 -0,025 40,015 254 % 514,35 24% 14 4 254 1524 10600 4808,07 24 mim 1,587 83 1524
25 mm 24873« 25013 -0,027 40,013 254 x 514,35 26x 14 4 254 1824 12300 557918 25 mm 1422 50 1524
95 1524
F
100 1524
108 1524
10 1524
1a 1524
120 1524
alb 99bfHecw} / ¢Lhb{ 59 [! .wh/197{9 . aHup M



BROACHES EN MILIMETRES COINS

Mocléle

2.

Broche

Broches &en

Tolérance (pouces)

Mesures
(pouces)

pouces

Nr Coins

Long. coupe
min. {pouces)

Long. coupe
max. (pouces)

Pression
requise (Ibs)

Coin

Epaisseur
{pouces)

Diamétre
(pouces)

Lengueur
(pouces)

M6

0,0625 - 0,0635

Ugx 5

0

13/64

118

390

144

118

2032

0,0938 - 0,0048

ex 5

0

13/64

T8

780

516

118

e

0125201262

exs

12/64

T8

650

18

00310

318

118

716

118

12

118

332

0,093 - 0,0948

W16 x634

19/64

11116

930

112

11116

18

01252 - 01262

3116 x 6 2/4

19/64

11116

720

18

0,0310

9116

111186

5132

0,1564 - 0,1574

3116 x 6 3/4

19/64

11116

1320

5/32

0,0420

518

1{16

216

01877 - 01887

3116 x 6 24

~l=|=]e

19/64

11116

1880

3118

0,0500

116

N6

3/4

NG

1318

nine

718

1116

216

01877 - 01887

318 % 11 34

25/64

2z

1540

3/18

0,0500

3/4

2102

144

0,2502- 02512

e 1 A4

25164

212

2520

174

00625

13116

212

516

03127-03137

38 x 11 ¥4

25/64

212

3960

5116

0,0550

118

2152

38

0,3755-0,3765

s M A4

[ Y N N

25/64

212

4340

a8

0,0625

1516

2142

1

2102

1116

2142

1108

2102

1316

212

1114

2102

1516

212

13/8

2152

1716

2142

112

2102

1916

2142

oN1e

0312703137

9MEx 137/

3000

518

0,0560

1716

S

3/

03755+ 03765

9B x 137/8

000

38

00625

1172

716

04380 - 04390

96 x 13718

9400

716

0,0560

19/16

112

0,5006 - 0,5016

916 x 137/8

9500

172

00625

15/8

916

05631 - 0,5641

916 x 13 7/8

IS FOCH Y Y Y

o|lo|lo|o|o

8900

9/16

0,0560

111186

134

11316

17/8

11516

2

2116

2108

23116

214

2516

23/8

2716

212

2916

2508

21116

2314

21316

2718

21516

3

518

0,6260- 06270

34 x 15112

9600

58

0,0625

25/16

34

0.7515- 07525

Idx 15112

11900

3/4

00625

2308

2716

212

2916

2518

21116

2304

213016

2718

215M6

3

2116
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BROACHES EN MILIMETRES COINS

Epaisseur Diamétre Longueur

Modéle Mesures Long. coupe Long. coupe Pression
{pouces) {pouces) (pouces)

Broche | Tolérance (pouces) Nr Coins

(pouces) min. (pouces) max. (pouces) requise (lbs) Coin

318

3316

314

35/16

3%8

3716

32

2916

£ EEE

31116

334

313M16

378

315018

4

T8 0,8765 - 08775 120 14 ] 1 6 9800 T8 0,0625 3116

1 1.0015 + 10025 1x201/4 7 1 ] 11100 1 0.0625 318

233/16

314

35/16

3%8

3716

32

3916

3458

31116

334

313/16

378

315016

4

41116

4178

4316

4114

45016

438

4716

4172

7916

458

41116

4 4

413116

4718

41516

o|lo|lo|lo|lo|lo|lo|lo|e|e|e|o|lo|lo|lo|lo|le|a|e|o|lo|lolo|lo|o|ela|olo|lole|o|la|o|le|o|lo|lo|o|lo|e|o|e|o|la|le|a
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7. FORMULES POUR LE BROCHAGE

Figure 1 Figure 2 Figure 3 Pi ce termin®e
Cyl i g&d0 e Broche 18mm Hauteur ° fraiser
d = b + h
B a’0 _
Cc
) -~ ,
! I | i i
d b
1 1
a=19,5
. @60
1 Fa-onner |l e cylindre (Figure 1)
2 Prendre | a mesure de | a dentcii ndr®dlrairdce de8 Immb( Picd
3. Descendre |l e cylindre fiddhinsfdai §a@e sesitseobtlan h@udreua
const @mnftedibo( Fi gur e 3)
4 La fraise 7 wutiliser fabgd@ stdniorter el 9c,abs nens t( Hiag ucrogen s2t)a n t
La hatbds@wbrt i ent en appliqguant | a formule suivante

h=r-% f-1r2-c2

2)

h = 30- % \/4x30%18°>
o T 7 h=130-%\/ 3600 - 324
v

N \ - -
_f/ N // \ h = 30-0,5\/ 3276 = 57,236

h=0,5x57,236 = 28,618

os0 | AN |
- VAR

| | h=30-28,618 = 1,381

\\____‘ S : h=1 ,38
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8. ACCESSOI RES
Broches en millim tres
Broches 25mm REF: -0l193BR00017
Tol ®r ance JSg90,027 +0,013)
Mod | e F
Mesur es 25,40 x 514,35m
Chavete 25 x 14 mm
Long. coupe min. / ma x 25, 4mm |/ 152, 4mr
Pression requise 12.3001bs / 5.579
NU de coins / NU ex®cutions 4 coins |/ 5 ex®c!
£pai sseur de coin 1,422mm
Diam tre de cap 75, 80, 85, 90, 95, 100, 105
@Temps de brochqna%ueeur de cap 152, 4mm
5: 00 min. Poi ds 3,5 Kg. Aprox
Broches 24mm REF: -0093BR00016
Tol ®r ance JS90,025 +0,015)
Mod | e F
Mesur es 25,40 x 514, 35m
Chavete 24 x 14mm
Long. coupe min. /' max 25, 4mm / 152, 4mr
Pression requise 10.6001Ibs / 4.808
NU de coins / NU ex®cutions 4 coins |/ 5 ex®c!
£Epai sseur de coin 1,587mm
Diam tre de cap 75, 80, 85, 90, 95, 100, 105
@Temps de Iorochqnagqueeur de cap 152, 4mm
5: 00 min. Poi ds 3,5 Kg. Aprox
Broches 22mm REF: -0093R00015
Tol ®r ance JS9%0,027 +0,014)
Mod | e F
Mesur es 25,40 x 514, 35m
Chavete 22 x 14mm
Long. coupe min. /' max. 25, 4mm [/ 152, 4mr
Pression requise 9.4001I bs [/ 4.263,
NU de coins / NU ex®cutions 4 coins |/ 5 ex®c.!
£Epai sseur de coin 1,422mm
Diam tre de cap 75, 80, 85, 90, 95, 100, 105
@Temps de br()chnlnagaueeur de cap 152, 4mm
5: 00 min. Poi ds 3,5 Kg. Aprox
a!'!'b) 9AbHew! / ¢Lhb{ 59 ! .wh/ 19} {9 aHp HO



Broche 20mm REF: -0l®93BR00014
Tol ®r ance JS90,026 +0,015)
Mod | e F
Mesur e 25,40 x 514,35m
Chavet 20 x 12mm
Long. oupe min. / ma x 25, 4mm |/ 152, 4mr
Pressi n requi se 8.800Ibs / 3.991,
NU de oins / NU ex®cutions 3 coins / 4 ex®ct
£pai sseur de coin 1,587 mm
Diam tre de cap 75, 80, 85, 90, 95, 100, 105
@Temps de broLc%nagauee r de cap 152, 4mm
4: 20 min. Poi ds 3,5 Kg. Aprox
Broche 18 mm REF: -0l193BR00013
Tol ®rance JS9%0,022 +0,013)
Mod | e E
Mesur e 19,05 x 393, 7mr
Chavet 18 x 11mm
Long. oupe min. /' max 25, 4mm / 152, 4mr
Pression requise 10.6001Ibs / 4.808
NU de oins / NU ex®cutions 3 coins [/ 4 ex®cl
£Epai sseur de coin 1,422mm
Diam tre de cap 52 54,55 56,58, 60,62, 63, 64,65, 66, 68, 70 et 72mm
@Temps de brochqnagauee r de cap 127 y 152, 4mm
3:40 min. Poi ds 1,5 Kg. Aprox
Broche 16 mm REF: -01®®938BR00012
Tol ®r ance JS9%0,024 +0,012)
Mod | e E
Mesur e 19,05 x 393, 7mr
Chavet 16 x 10mm
Long. oupe min. / ma x 25, 4mm [/ 152, 4mr
Pressi n requi se 9.4001 bs / 4. 263,
NU de oins / NU ex®cutions 3 coins [/ 4 ex®ct
£Epai sseur de coin 1,422mm
Diam tre de cap 52 54,55 56,58, 60,62, 63, 64,65, 66, 68, 70 et 72mm
@Temps de brochqnagauee r de cap 127 y 152, 4mm
3:40 min. Poi ds 1,5 Kg. Aprox
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Broche 14 mm REF: -0l1®93R00011
Tol ®r ance JS9%0,023 +0,013)
Mod | e D
Mesur e 14,28 x 352,42m
Chavet 14 x 9mm
Long. oupe min. / ma x 25, 4mm |/ 152, 4mr
Pressi n requi se 11.1001 bs / 5.034
NU de oins / NU ex®cutions 2 coins |/ 3 ex®c.t
£pai sseur de coin 1,587 mm
Diam tre de cap 32343536 38, 40,42, 44, 45, 46, 48, 50, 52, 54 et 56mm
@Temps de broLc%nagauee r de cap 101, 6 et 127 mm
2:30 min. Poi ds 1 Kg. Aprox.
Broche 12mm REF: -0l193BR00010
Tol ®rance JS90,022 +0,014)
Mod | e D
Mesur e 14,28 x 352, 42m
Chavet 12 x 8mm
Long. oupe min. /' max. 25, 4mm / 152, 4mr
Pressi n requise 8.4001l bs / 3.810,
NU de oins / NU ex®cutions 2 coins [/ 3 ex®clt
£Epai sseur de coin 1,422mm
Diam tre de «cap 32343536 38, 40,42, 44, 45, 46, 48, 50, 52, 54 et 56mm
@Temps de brochqnagauee r de cap 101, 6 et 127 mm
2:30 min. Poi ds 1 Kg. Aprox.
Broche 10mm REF: -01®38BR00009
Tol ®r ance JS90,018 +0,012)
Mod | e D
Mesur e 14,28 x 352, 42m
Chavet 10 x 8mm
Long. oupe min. / ma x 25, 4mm [/ 152, 4mr
Pressi n requi se 6.5001 bs / 2.948,
NU de oins / NU ex®cutions 2 coins [/ 3 ex®ct
£Epai sseur de coin 1,422mm
Diam tre de «cap 32343536 38, 40,42, 44, 45, 46, 48, 50, 52, 54 et 56mm
@Temps de brochqnagauee r de cap 101, 6 et 127 mm
2:30 min. Poi ds 1 Kg. Aprox.
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Broche 8 mm REF: -0l93BR00008
Tol ®r ance Jsg0,0127 +0,013)
Mod | e C
Mesur e 9,52 x 298, 45mr
Chavet 8 x 7mm
Long. oupe min. / ma x 9,921mm / 63, 5mr
Pressi n requi se 3.6801lbs / 1.6689,
NU de oins / NU ex®cutions 2 coins |/ 3 ex®c.t
£pai sseur de coin 1, 27 mm
Diam tre de cap 18, 19, 20, 22, 24, 25, 26, 28,
@Temps de brorhhgheur de cap 63, 5mm
2:30 min. Poi ds 0,350 Kg. Apro:
Broche 6 mm REF: -0l93BR000O06
Tol ®rance JS9%0,016 +0, 009)
Mod | e C
Mesur e 9,52 x 298, 45mr
Chavet 6 x 6mm
Long. oupe min. [/ max 9,921mm / 63, 5miI
Pressi n requise 2.1001 bs [/ 952, 5
NU de oins / NU ex®cutions 1 coin / 2 ex®cu
£Epai sseur de coin 1,587mm
Di am t e de cap 18, 19, 20, 22, 24, 25, 26, 28,
(4 Temps de brochhgheur de cap 63, 5mm
1:20 min. Poi ds 0,350 Kg. Apro:
Broche 5mm REF: -01®®238BR000O05
Tol ®r anc e Jsg90,014 +0,008)
Mod | e C
Mesur e 9,52 x 298, 45mr
Chavet 5 x 5mm
Long. oupe min. / ma x 9,921 mm [/ 63, 5mr
Pressi n requi se 1.4701 bs |/ 666, 7
NU de oins / NU ex®cutions 1 coin / 2 ex®cu
£Epai sseur de coin 1,193 mm
Di am t e de cap 18, 19, 20, 22, 24, 25, 26, 28,
@Temps de broehhgheyr de cap 63, 5mm
1:20 min. Poi ds 0,350 Kg. Apro:
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Broche 5mm REF: -0l93BR0000O04
Tol ®r ance Jsg0,014 +0,008)
Mod | e B1
Mesur e 6,35 x 171, 45mr
Chavet 5 x 5mm
Long. oupe min. / ma x 7,54mm |/ 42,862m
Pressi n requi se 1.8601 bs / 843, 6
NU de oins / NU ex®cutions 1 coin / 2 ex®cu
£pai sseur de coin 1, 27 mm
Diam tre de cap 12, 14, 15, 16, 17,
@Temps de broLc%nagauee r de cap 42,862mMmm
00 min. Poi ds 0,100 Kg. Apro:
Broche 4 mm REF: -0l193BR00003
Tol ®rance JSg90,015 +0,01)
Mod | e B1
Mesur e 6,35 x 171, 45mr
Chavet 4 x 4mm
Long. oupe min / ma x 7,54mm |/ 42,862m
Pressi n requise 1.1401 bs [/ 517, 0
NU de oins / NU ex®cutions 1 coin / 2 ex®cu
£Epai sseur de coin 0, 965mm
Diam tre de cap 12, 14, 15, 16, 17, !
@Temps de brochqnagauee r de cap 42, 862mm
00 min. Poi ds 0,100 Kg. Apro:
Broche 3mm REF: -01®®238B R0000 2
Tol ®r ance JS9%0,013 +0,0009)
Mod | e A
Mesur e 3,175 x 127mm
Chavet 3 X 3mm
Long. oupe min / ma x 5,159mm / 28, 575
Pressi n requi se 6501 bs / 294, 83
NU de oins / NU ex®cutions 1 coin / 2 ex®cu
£Epai sseur de coin 0, 787 mm
Diam tre de cap 6, 8, 10, 12 et
@Temps de broLc%nagauee r de cap 28, 575mm
45 min. Poi ds 0,020 Kg. Apro:
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Broches 2mm REF: -0l®98BR000O01
Tol ®r ance Jsg0,014 +0,0009)
Mod | e A
Mesur es 3,175 x 127mm
Long. coupe min. [/ max. 2 X 2mm
Pression requise 5,159mm / 28, 575
NU de coins / NU ex®cutions 720l bs / 326,58
£Epai sseur de coin 0 coins [/ 1 ex®c
Diam tre de cap 6, 8, 10, 12 et
@Temps de broLchnaguueeur de cap 28, 575mm
0: 30 min. Poi ds 0,020 Kg. Apro:
Broches en pouces
Broches 1 pouce REF: -0l®238BRFO0020
Tol ®rance JS9 (1,0015 L 1,C¢C
Mod | e F
Mesur es 1 x 20 1/ 4 pouc
Long. coupe min. [/ max. 1 pouce / 6 pou
Pression requise 11.1001 bs
NU de coins / NU ex®cutions 7 coins |/ 8 ex®cl
£Epai sseur de coin 00,0625 pouces
Diam tre de cap3 1/16, 3 1/8, 3 3/16, 3 1/ 4, 3
3 9/16, 3 5/8, 3 11/16, 3 3/ 4,
4 1/16, 4 1/8, 4 3/16, 4 1/ 4, 4
7 9/16, 4 5/8, 4 11/16, 4 3/ 4,
5 pouces
@Temps de brOLqunaq]ueeur de cap 6 pouces
8: 00 min. Poi ds 3,500 Kg Apro
Broches 25 pouce REF: -019 3B RFPO0019
Tol ®r ance JS9 (0,8765 L 0, ¢
Mod | e F
Mesur es 1 x 20 1/ 4 pouc
Long. coupe min. [/ max. 1 pouces [/ 6 pou
Pression requise 9.8001I1 bs
NU de coins / NU ex®cutions 6 coins /| 7 ex®c.I
£Epai sseur de coin 0,0625 pouces
Diam tre de cap3 1/16, 3 1/ 8, 3 3/16, 3 1/ 4, 3
3 9/16, 3 5/8, 3 11/16, 3 3/ 4,
4 1/ 16, 4 1/ 8, 4 3/ 16, 4 11/ 4, 4
7 9/16, 4 5/8, 4 11/16, 4 3/ 4,
5 pouces
@Temps de broch"lnaguueeur de cap 6 pouces
6: 00 min. Poi ds 3,500 Kg Apro
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Broches 3/4 pouce REF: -00®93 RR 0018
Tol ®r ance JS9 (0,7515 L 0, 7
Mod | e E
Mesur es 3/4 x 15 1/ 2 pot
Long. coupe min /" max 1 pouce / 6 pou!
Pression requise 11.9001 bs
NU de coins / NU ex®cutions 5 coins / 6 ex®c.t
£Epai sseur de coin 00,0625 pouces
Diam tre de cap 2 5/16, 2 3/8, 2 7/16 2 1/ 2,
2 3/4, 2 13/16, 2 7/8, 2 15/16,
3 1/4, 3 5/16, 3 3/8, 3 7/16
3 11/16, 3 3/ 4 3 13/16, 3 7/
@Temps de brochwré%ueeur de cap 6 pouces
5:00 min. Poi ds 1,500 Kg Apro
Broches 5/8 pouce REF: -Ol®3BRFRO0017
Tol ®r ance JS9 (00,6260 L 0, ¢
Mod | e E
Mesur es 3/4 x 15 1/2 pot
Long. coupe min /' max 1 pouce / 6 pou!
Pression requise 9.6001I1 bs
NU de coins / NU ex®cutions 4 coins |/ 5 ex®c.!
£Epai sseur de coin 00,0625 pouces
Diam tre de cap 2 5/ 16, 2 3/ 8, 2 7/ 16, 2 1/ 2,
2 3/4, 2 13/16, 2 7/8, 2 15/16,
3 1/4, 3 5/16, 3 3/8, 3 7116
3 11/16, 3 3/4, 3 13/16, 3 7/
@Temps de bro"t:onrbl‘:‘b'“leeur de cap 6 pouces
4: 00 min. Poi ds 1,500 Kg Apro
Broches 9/16 pouce REF: -0093 RF0016
Tol ®r ance JS9 (00,5631 L O0,°¢&
Mod | e D
Mesur es 9/ 16 x 13 7/8 po
Long. coupe min /" max 1 pouce / 6 pou
Pression requise 8. 9001 bs
NU de coins / NU ex®cutions 4 coins |/ 5 ex®c.!
£Epai sseur de coin 0, 0560 pouces
Diam tre de cap 1 7/16, 1 1/2, 1 9/16, 1 5/ 8,
1 71/ 8, 1 15/ 16, 2, 2 1/ 16, 2 1
2 3/8, 2 7/16, 2 1/2, 2 9/16
2 3/16, 2 7/8, 2 15/ 1
@Temps de broch"lna%Lbeur de cap 6 pouces
3:40 min. Poi ds 1,00 Kg. Aprox
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Broches 1/ 2 pouce REF: -00®93 RRP 0015
Tol ®r ance JS9 (00,5006 L O0,°¢
Mod | e D
Mesur es 9/16 x 13 7/8 po
Long. coupe min. [/ max 1 pouce / 6 pou
Pression requise 9.8001 bs
NU de coins / NU ex®cutions 3 coins |/ 4 ex®ct
£pai sseur de coin 00,0625 pouces
Diam tre de cap 1 7/16, 1 1/2, 1 9/16 1 5/ 8,
1 7/8, 1 15/ 16 2, 2 1/16, 2 1
2 3/8, 2 7/16, 2 1/2, 2 9/16
2 3/16 2 718 2 15/ 11
@Temps de brochwré%ueeur de cap 4 pouces
3: 00 min. Poi ds 1,00 Kg. Aprox
Broches 7/16 pouce REF: -0l®23BRFO00114
Tol ®r ance JS9 (00,4380 L 0, <
Mod | e D
Mesur es 9/ 16 x 13 7/8 po
Long. coupe min. [/ max 1 pouce / 6 pou!
Pression requise 9.4001 bs
NU de coins / NU ex®cutions 3 coins /| 4 ex®cl
£Epai sseur de coin 00,0560 pouces
Diam tre de cap 1 7/ 16, 1 1/ 2, 1 9/ 16, 1 5/ 8,
i1 7/8, 1 15/16, 2, 2 1/16, 2 1
2 3/8, 2 7/16, 2 1/2, 2 9/16
2 3/16, 2 7/8, 2 15/ 1
@Temps de bro"t:onrbl‘:‘b'“laeur de cap 4 pouces
3: 00 min. Poi ds 1,00 Kg. Aprox
Broches 3/8 pouce REF: -0093 RFR 0013
Tol ®r ance JS9 (00,3755 L 0, ¢
Mod | e D
Mesur es 9/ 16 x 13 7/8 po
Long. coupe min. [/ max 1 pouce / 6 pou
Pression requise 7.0001I1 bs
NU de coins / NU ex®cutions 2 coins /| 3 ex®cl
£Epai sseur de coin 00,0625 pouces
Diam tre de cap 1 7/16, 1 1/2, 1 9/ 16, 1 5/ 8,
1 71/ 8, 1 15/ 16, 2, 2 1/ 16, 2 1
2 3/8, 2 7/16, 2 1/2, 2 9/16
2 3/16, 2 7/8, 2 15/ 1
@Temps de brol'conna%bb(':‘ur de cap 4 pouces
2:30 min. Poi ds 1,00 Kg. Aprox
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Broches 5/16 pouce REF: -00®93RRP0012

Tol ®r ance JS9 (00,3127 L 0, ¢
Mod | e D

Mesur es 9/ 16 x 13 7/8 po
Long. coupe min. [/ max. 1 pouce / 6 pou!

Pression requise 8.0001I1 bs

NU de coins / NU ex®cutions 2 coins |/ 3 ex®c.

£pai sseur de coin 00,0560 pouces

Diam tre de cap 1 7/ 16, 1 1/ 2, 1 9/ 16, 1 5/ 8,

1 71/ 8, 1 15/ 16, 2, 2 1/ 16, 2 1
2 3/8, 2 7/16, 2 1/2 2 9/16
2 13/ 16, 2 718, 2 15/ 1
(@) Temps de br ochhGyeur de cap 4 pouces
2:30 min. Poi ds 1,00 Kg. Aprox
Broches 3/8 pouce REF: -Ol®23BRR0011
Tol ®r ance JS9 (0,3755 L 0, ¢
Mod | e C
Mesur es 3/8 x 11 3/ 4 pot
Long. coupe min. [/ max. 25/ 64 pouce [/ 2 1/ 2
Pression requise 4.3401 bs
NU de coins / NU ex®cutions 2 coins |/ 3 ex®c.t
£pai sseur de coin 0,0625 pouces
Diam tre de cap 3/ 4, 13/ 16, 71/ 8, 15/ 16, 1, 1 1/
5/16, 1 3/8, 1 7/16, 1 1/
C@Temps de bro%%%%%eur de cap 2 1/ 2 pouces
2:30 min. Poi ds 0,350 Kg. Apro:
Broches 5/16 pouce REF: -0093 RFR0010
Tol ®r ance JS9 (00,3127 L 0, ¢
Mod | e C
Mesur es 3/8 x 11 3/4 polu
Long. coupe min. [/ max. 25/ 64 pouce [ 2 1/ 2
Pression requise 3.9601I1 bs
NU de coins / NU ex®cutions 2 coins [/ 3 ex®c.t
£Epai sseur de coin 0, 0550 pouces
Diam tre de cap3/4, 13/16, 7/8, 15/16, 1, 1 1/
5/ 16, 1 3/ 8, 1 7/16, 1 17/

C@Temps de brochhgheur de cap 2 172 pouces

2:30 min. Poi ds 0,350 Kg. Apro:
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Broches 1/4 pouce REF: -009 3 RFP 0009
Tol ®r ance JS9 (00,2502 L 0, 2
Mod | e C
Mesur es 3/8 x 11 3/4 pol
Long. coupe min. [/ max. 25/ 64 pouce [ 2 1/ 2
Pression requi se 2.5201 bs
NU de coins / NU ex®cutions 1 coin / 2 ex®cu
£Epai sseur de coin 00,0625 pouces
Diam tre de cap 3/ 4, 13/16, 7/ 8, 15/16, 1, 1 1/
5/ 16, 1 3/ 8, 1 7/16 1 1/
(JTemps de broLconrégq'“beur de cap 2 1/2 pouces
1:20 min. Poi ds 0,350 Kg. Apro:
Broches 3/16 pouce REF: -0l®23BRFO0008
Tol ®r ance JS9 (0,1877 L 0,1
Mod | e C
Mesur es 3/8 x 11 3/ 4 pot
Long. coupe min. [/ max. 25/ 64 pouce [/ 2 1/ 2
Pression requi se 1.5401 bs
NU de coins / NU ex®cutions 1 coin / 2 ex®cu
£Epai sseur de coin 0, 0500 pouces
Diam tre de cap 3/ 4, 13/16, 7/ 8, 15/16, 1, 1 1/
5/ 16, 1 3/ 8, 1 7/16, 1 1/

Longueur de cap 2 1/ 2 pouces

2T ,
& ?mps .de erFg'o”idugse 0,350 Kg. Apro:
1:20 min.

Broches 3/16 pouce REF: -Ol®3BRFRO0007

Tol ®r ance JS9 (0,1877 L 0,1
Mod | e B

Mesur es 3/16 x 6 3/4 pol
Long. coupe min. [/ max. 19/ 64 pouce [/ 1 11/ 1

Pression requise 1.8601 bs
NU de coins / NU ex®cutions 1 coin / 2 ex®cu
£Epai sseur de coin 0, 0500 pouces
Diam tre de cap i1/2, 9/16, 5/8, 11/16, 3/ 4,
(JTemps de broLc%nagbueeur de cap 1 11/16 pouces
1: 00 min. Poi ds 0,100 Kg. Apro:
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Broche 5/ 32 pouce REF: -00®93 RRP 0006
Tol ®r ance JS9 (00,1564 L 0, 1
Mod | e B
Mesur e 3/16 x 6 3/ 4 pot
Long. oupe min. [/ max. 19/ 64 pouce [/ 1 11/ 1
Pressi n requi se 1.3201 bs
NU de oins / NU ex®cutions 1 coin / 2 ex®cu
£pai sseur de coin 00,0420 pouces
Diam tre de cap i1/2, 9/16, 5/8, 11/16, 3/ 4,
Longueur de cap 1 11/16 pouces
@Temps de bro'§J1iaogse 0,100 Kg. Apro:
1:00 min.
Broche 1/8 pouce REF: -Ol®3BRFO0005
Tol ®r ance JS9 (0,1252 L 0,1
Mod | e B
Mesur e 3/16 x 6 3/ 4 pot
Long. oupe min. [/ max. 19/ 64 pouce [/ 1 11/ 1
Pressi n requi se 7201 bs
NU de oins / NU ex®cutions 1 coin / 2 ex®cu
£pai sseur de coin 0,0310 pouces
Diam tre de cap 1/ 2, 9/16, 5/ 8, 11/16, 3/ 4,
Longueur de cap 1 11/16 pouces
@Temps de brogfape 0,100 Kg. Apro:
1: 00 min.
Broche 3/ 32 pouce REF: -0l®23BRFO00014
Tol ®r ance JS9 (0,0938 L 0,
Mod | e B
Mesur e 3/16 x 6 3/4 pol
Long. oupe min. [/ max. 19/ 64 pouce [/ 1 11/ 1
Pression requise 9301 bs
NU de oins / NU ex®cutions 0 coins / 1 ex®ct
Di am t e de cap 1/ 2, 9/ 16, 5/ 8, 11/ 16, 3/ 4,
Longueur de cap 1 11/16 pouces
@Temps _de brogzdﬁiaogse 0,100 Kg. Apro:
0: 40 min.
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Broches 1/ 8 pouce REF: -00®93 RRPR 0003
Tol ®r ance JS9 (0,1252 L 0,1
Mod | e A
Mesur es 1/8 x 5 pouce:
Long. coupe min. [/ max. 13/ 64 pouce [/ 1 1/ 8
Pression requi se 6501 bs
NU de coins / NU ex®cutions 1 coin / 2 ex®cu
£pai sseur de coin 0,0310 pouces
Diam tre de cap 1/ 4, 5/ 16, 3/ 8, 71 16
Longueur de cap 1 1/8 pouces
(4 Temps de brogdhjage 0,020 Kg. Apro:
0: 45 min.
Broches 3/32 pouce REF: -0l®23BRFRO0002
Tol ®r ance JS9 (0,0938 L 0,
Mod | e A
Mesur es 1/8 x 5 pouce:
Long. coupe min. [/ max. 13/ 64 pouce [/ 1 1/ 8
Pression requise 7801 bs
NU de coins / NU ex®cutions 0 coins / 1 ex®c
Diam tre de cap 1/4, 5/16, 3/8, 7/16
Longueur de cap 1 1/8 pouces
@Temps de br ogdijagse 0,020 Kg. Apro.
0: 30 min.
Broches 1/16 pouce REF: -0l®93BRFR0001
Tol ®r ance JS9 (00,0625 L 0,C
Mod | e A
Mesur es 1/8 x 5 pouce:
Long. coupe min. [/ max. 13/ 64 pouce [/ 1 1/ 8
Pression requise 3901 bs
NU de coins / NU ex®cutions 0 coins / 1 ex®c
Diam tre de cap 1/ 4, 5/ 16, 3/ 8, 7/ 16
Longueur de cap 1 1/ 8 pouces
(99 Temps de bropdjagse 0,020 Kg. Apro:
0: 30 min.
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PIEZAS POR
N° ORDEN | DIBUJO DESCRIPCION N° PLANO
MAQUINA
9 SEPARADOR DEPOSITO 120-09-01-00136 1
SEPARADOR DEPOSITO
10 POSTERIOR 120-09-01-00137 1
13 _ UTILLAJE 01 120-09-01-00116 1
14 \’ Arandela Utillaje 120-09-01-00113 2
) TORNILLO HEXAGONAL DIN 933
D - _
15 «7/\ M12x40 020-D933-M12X40 2
16 Conjunto Soldado Cajén 130-09-01-00082 1
18 Placa Caracteristicas General 122-PLC-0000-001 1
23 Utillaje M 120-09-01-00114 1
& TORNILLO ALLEN DIN912
30 M12X45 020-D912-M12X45 4
31 Adhesivo Tnang'\unlr?] 400Vac De 100 122-ADH-00003 1
REMACHE DE CLAVO DIN 7337
32 De Al 233x8 020-D7337-3X8 4
A
35 /x./ /‘#‘ JUNTA METAL GOMA 3/8" 040-JMG-00004 11
‘\Lg,//
RACOR GIRATORIO MACHO
37 HEMBRA 3/8" 040-RG-00003 2
&\\ﬁ DISTRIBUIDOR MANUAL
39 & 5 102N1PA12D 040-DISM-00001 1
51 PRENSAESTOPA M20x1.5 050-PE-00006 1
ﬂ MANGUERA 3/8" - TG 3/8" -
54 MACHO 3/8" L=750 mm 120-09-01-00130 1
MANGUERA 3/8" - TG 3/8" -
55 \  MACHO 3/8" L=750 mm 120-09-01-00131 1
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N° ORDEN | DIBUJO DESCRIPCION N° PLANO PﬁigﬁligR
63 INTERR;(J;{B(;i;éENERAL 050-1G-00001 1
103 BISAGRA DE SEGURIDAD 050-BIS-00001 2
104 BISAGRA 050-BIS-00002 2
111 ] ESPARRAGR?SQ%;EN DIN 913 020-D913-M5X16 22
112 ARANDELA DIN 125 B M5 020-D125B-M5 22
113 TUERCA DIN 934 M5 020-D934-M5 22
118 P TORNILLO ISO 7380 MEX10 020-17380-M6X10 50
199 POLICARBONATO PUERTAS 120-09-01-00152 5

BM25
123 TORNILLO ISO 7380 ME6X16 020-17380-M6X16 16
124 TUERCA DIN 934 M6 020-D934-M6 16
126 Soporte Perfil Led 050-GEN-00022 2
130 CODO 90° MACHO HEMBRA 3/8" 040-CMH-00002 2
132 Asa puente 342 031-APM-00004 2
133 ’ ARANDELA DIN 125B M8 020-D125B-M8 4
134 TUERCA DIN 934 M8 020-D934-M8 4
138 TORNILLO ALLEN DIN 7991 M3X8 020-D7991-M3x8 4
140 ( ARANDELA DIN 125 B M6 020-D125B-M6 16
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POSICIONES @22

PIEZAS POR
N° ORDEN | DIBUJO DESCRIPCION N° PLANO
MAQUINA
147 0 050-KIE-08-01-002 1
148 Base Magnetica D16 Espiga M6 031-BM-00005 2
149 h Tira led 250mm 120-09-01-00157 1
150 72/,/\ Tornillo Cabeza Hexagonal DIN 933 020-D933-M8X55 2
% M8x55
160 o Conjunto Soldado Estructura 130-09-01-00148 1
161 l/l Puerta Trasera 120-09-01-00200 1
TN
162 \/é/\/ Tapa Superior Plana 120-09-01-00190 1
163 " Conjunto Pistén 130-09-01-00146 1
164 Grupo Hidraulico BM25 130-09-01-00155 1
CONJUNTO TAPA LATERAL
165 1ZQUIERDA BM25 130-09-01-00152 1
166 CONJUNTO PUERTA IZQUIERDA 130-09-01-00153 1
BM25
CONJUNTO TAPA LATERAL
167 DERECHA BM25 130-09-01-00151 1
168 CONJUNTO PUERTA DERECHA 130-03-01-00154 1
BM25
169 REGULACION CIERRE PUERTAS 120-09-01-00192 1
BM25
170 PARO EMERGENCIA @22 050-PEM-22 1
171 Tapa Ventilacion 120-09-01-00172 2
172 SELECTOR DE LLAVE 2 050-SLL-00001 1
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PIEZAS POR
N° ORDEN | DIBUJO DESCRIPCION N° PLANO
MAQUINA
173 PILOTO SEN/;_Z%ACION ROJO 050-PL-00009 1
174 Pulsador ParoDl\lezarcha Con Led 050-PUL-00003 1
175 Piloto De D22 mm 24Vac Blanco 050-PL-00002 1
176 Valvula L|m|tad1o/ré2F:’3reS|on Sgrdp034 040-VLP-00005 1
177 - 9/ CONJUNTO FRONTAL BM25 130-09-01-00149 1
e
Manometro 0-300 Bars D63
178 ® Empotrable Toma 1/4' Trasera 040-MAN-00002 !
179 ﬁ \ Fijacion Trasera Manometro 040-FIM-00001 1
Empotrar D63
<,
180 3 Angulo soporte chapa lateral 120-09-01-00185 2
181 % Policarbonato lateral BM25 120-09-01-00188 2
182 / Tapa superior frontal BM25 120-09-01-00189 1
o d )
183 L{ TORNlLLO[\?é_XL1E2N DIN 7991 020-D7991-M8X12 4
184 @ RACOR MACHO MACHO 3/8" 040-RMM-00003 3
185 ; cobo ch:ER“? ;R(? AR L%!}AACHO 040-CGMH-00001 1
186 Tornillo Para Esfe_ra De 2'3/8 Con 040-TESP-00002 1
Prolongacion 1/4
MANGUERA 3/8" - CODO TG 3/8" -
187 /) TG 3/8" L=1800 mm 120-09-01-00199 1
| ) e oo 1
189 Tornillo Para Esfera De 3/8 040-TES-00003 1
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PIEZAS POR
N° ORDEN | DIBUJO DESCRIPCION N° PLANO
MAQUINA
MANGUERA 3/8" - CODO TG 3/8" -
190 ) ESFERA 3/8" L=880 mm 120-09-01-00197 !
MANGUERA 3/8" - CODO 45° TG
191 S 3/8" - MACHO 3/8" L=2125 mm 120-09-01-00198 1
B>, |Manguera Minimex Manometro 1/4-
192 /}‘ Tg 1/4 L=300 Presion de Trabajo 120-09-01-00196 1
& 250 Bars
193 Ef L Calca de mandos BM25 122-CAL-0901-004 1
| BMZS T
194 PRENSAESTOPA M12 050-PE-00001 3
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A2. Ensemble piston

163.14
163.10

LR

163.01
% 163.13
163.07
Q 163.12

163.11
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N° ORDEN | DIBUJO DESCRIPCION N° PLANO P:::giI:zR
163.01 @ Dolla Bronce 120-09-01-00162 1
163.02 N@ Conjunto Soldado Pistén 130-09-01-00147 1
163.03 / Vastago Pistén 130-09-01-00034 1
163.04 (@ JUNTA METAL GOMA 3/8" 040-JMG-00004 5
163.05 Tornillo Para Esfera De 3/8 040-TES-00003 2
163.06 (&S/\ SUPLEMENTO?’%A"CHO HEMBRA 040-SMH-00003 1
163.07 @ GUIA SF D65xD60x9,5 040-GSF-00002 1
163.08 /// g MANS:EERRA A3§8- Liizgﬁms/sn ) 120-09-01-00165 1
163.09 Arandela Separadora Pistén 120-09-01-00035 1
163.10 ® Suplemento Vastago 120-09-01-00201 1
163.11 RASCADOR 60x70x7/10 040-RAS-00010 1
163.12 ( ) JUNEQOC):(ODI;IE&?I;I BA 040-BA-00017 1
163.13 O JUNTA TORICA D73X4 90 Shore 040-JT-00031 1
163.14 @ JUNTA DPS 80X66X16X32 040-DPS-00006 1
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N° ORDEN | DIBUJO DESCRIPCION N° PLANO P:\InziéﬁlzgR
164.01 Conjunto Soldado Deposito BM25 130-09-01-00156 1
164.02 NIVEL DE ACEITE 3/8" 040-NA-00001 1
Cappna e | ouscacoon 1
164.04 Acoplamiento Lado Motor 3/4 / 040-AE-00007 1

5.50v
164.05 ACOp'amﬁgttgrL;‘f/ goé”gf Lo Para 040-AE-00008 1
164.06 Estrella Acg?llla/rréi%ng/Para Motor 040-AE-00009 ’
164.07 Bom baﬁ;dﬁ“lg"?‘ _ggé}‘éﬁimo De 040-BH-00002 1
164.08 Motor E'Z‘gﬂ;"ég&;g’g\?%m S0- 050-ME-00003 1
164.09 | TORNILLO ALLEN DIN 912 M6X20|  020-D912-M6X20 4
164.10 Tornillo Allen DIN 912 M10X20 020-D912-M10X20 4
164.11 ARANDELA DIN 125 B M10 020-D125B-M10 4
164.12 TORNILLO HI\EﬁQ)a%NAL DINS33 1 020.p933-M10X45 4
164.13 s RACOR MAGHO MACHO 1/2" 040-RMM-00004 1
164.14 Filtro Dezﬁzfggﬁiggi\‘lllz REF 1
164.15 RACOR MAGHO MACHO 3/8" 040-RMM-00003 4
164.16 Electrovalvula 5EVP12D4C02D24 040-ELV-00007 1

NAG4
164.17 JUNTA METAL GOMA 3/8" 040-JMG-00004 5
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PIEZAS POR
N° ORDEN | DIBUJO DESCRIPCION N° PLANO
MAQUINA
164.18 B’;SOEQEJLEETC;EE\Q’;&JZLA 040-BAS-00002 1
16419 TAPON DE VA&ASDO ALLEN 3/8 040-TVA-00004 )
- CHAPA GRUESO BASE
164.20 -- 120-09-01-00125 1
_ ELECTROVALVULA
164.21 Tapon Llenado De 1/2' Doble 040-TLL-00003 1
’ Respiradero Y Filtro
AN Manguera Flexible 3/8" TL3/8-
164.22 F | MF3/8 (=400 mm Presion 250 Bars |~ 120-09-01-00128 1
/”\
164.23 N ACEHE&ﬂDE?gggOFMNBSZS ACEITE BM25 1
&
164.24 L] TORNILLO ALLEN DIN 912 M6X40|  020-D912-M6X40 4
o
164.25 f TORNILLO ALLEN DIN 912 M5x50 | 020-D912-M5X50 4
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A5. Sch®ma ®l ectrique
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