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IMPORTANT 

 

Ce manuel offre les informations techniques et les instructions de fonctionnement n®cessaires pour une 

bonne connaissance des syst¯mes de s®curit® de la machine, pour une utilisation correcte de celle-ci, 

prenant en compte la s®curit® de la personne qui lôutilise. 

 

Côest pourquoi il est indispensable de lire et de comprendre parfaitement les instructions de ce 

manuel avant de mettre en marche et dôutiliser la machine. 

 

SECURIT£ 

Les brocheuses mod¯le BM-25 sont dessin®es et fabriqu®es selon les normes europ®ennes appliqu®es au 

secteur, et incorporent les dispositifs de s®curit® suivants : 

* Protections fixes pour lôouverture desquelles lôutilisation dôun outil est n®cessaire. Ces protections ne 

doivent °tre ouvertes que par le personnel autoris® pour les t©ches de maintenance et de r®paration. 

* Signalisation des avertissements de risque. 

* Bouton dôurgence sur le tableau ®lectrique de contr¹le. 

* Bouton pousseur de connexion/d®connexion sur le tableau ®lectrique de contr¹le de lôarriv®e du courant. 

 

Tous ces dispositifs de s®curit® sont int®gr®s ¨ la machine et en font partie int®grante. La modification, 

lô®limination ou le manque dôentretien de nôimporte quel dispositif de la machine accro´t le risque dôaccident 

et de panne, et suppose une transgression ¨ la Directive dôUtilisation 89/655/CEE 

 

Le fabriquant nôest pas responsable des dommages d®riv®s de lôutilisation de la machine apr¯s une 

quelconque modification, ®limination ou manque dôentretien des composantes de la machine r®alis®s sans 

son accord pr®alable. 
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1. CARACT£RISTIQUES DE LA MACHINE  

1.1. Dimensions g®n®rales 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

1.2. Description de la machine 

La Brocheuse Hydraulique BM25 NARGESA est fabriqu®e en un momobloc d'acier soud® et usin®. Il s'agit 

d'une machine pour r®aliser des entailles ou des rainures dans toutes sortes de pi¯ces: pignons dent®s, 

poulies, engrenages, etc. 

Elle est aussi utilis®e comme presse pour redresser, d®bloquer des pi¯ces oxyd®es, monter et d®monter 

des coussinets, roulements ¨ billes, douilles... 

 

La BM25 s'adapte aux normes et directives europ®ennes de fabrication de machines  
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1.3. Identification de la machine 

Protection lat®rale 

 

Piston levier vers le haut/bas 

Piston 

 

 

Panneau de commande 

 

 

 

Protection frontale 

 

 

 

 

 

Tiroir ¨ puce 

Moteur ®lectrique 

 

R®servoir hydraulique 

Broche 

 

Tige 

dôajustage 

Cylindres 
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1.4. Caract®ristiques g®n®rales 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

La machine pr®sente sur une face lat®rale une plaque dôidentification avec lôinformation sur le fabriquant 

et les caract®ristiques principales de la machine. Lôinformation inscrite sur la plaque est la suivante: 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Puissance de moteur 2,2 KW / 3 CV  

Tension 3 phases 230 / 400 V 

Puissance hydraulique 10 Tm 

Pression maximale 210 bar 

Vitesse de travail 24 mm/s 

Vitesse de recul 54 mm/s 

D®bit de la pompe 7,5 L 

Capacit® du r®servoir hydraulique 25 L 

Course du piston 600 mm 

Profondeur du col de cygne 300 mm 

Diam¯tre maximum de la pi¯ce 600 mm* 

Dimensions de la table 420x420 mm 

Dimensions 747x1240x2400 mm 

Poids 790 Kg 

* Pour dimensions diff®rents contactez le fabricant 
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1.5. Description des protections 

La brocheuse dispose des protections suivantes: 

- Les portes sont situ®es ¨ l'avant de la machine pour ®viter la projection de fragments. Ces portes compor-

ten un syst¯me de s®curit® qui ne permet un mouvement de la machine lorsque les portes sont ferm®e. 

Simultan®ment, la machine dispose d'une touche qui active un signal lumineux tourner risques et annule 

cet appareil, cette fonction doit °tre utilis®e que dans des cas exceptionnels et sous la responsabilit® de 

l'op®rateur de la machine 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

1.6. Contre-indicacions pour lôutilisation 

Ne jamais associer des ®l®ments qui ne soient pas indiqu®s par le fabriquant. 

 

1.7. Bruit occasionn® par la machine 

Sur cette machine, le bruit est quasi inexistant en r®gime de travail normal. La pompe est dans le r®servoir 

qui est lui-m°me dans lôarmoire qui sert de support ¨ la machine. Ceci att®nue les ®missions de bruit et de 

vibrations. La machine pr®sente donc un niveau de pression acoustique continu inf®rieur ¨ 70dB sur le pos-

te de travail. 

La machine dispose aussi dôun pied pour °tre d®plac®e par un diable ®l®vateur ou un transpalette. Ne ja-

mais soulever la machine ¨ plus de 300 mm. pour ®viter quôelle se renverse. 

 

1.8. Vibrations 

Les vibrations, comme nous lôavons dit ant®rieurement, sont quasi nulles. La pompe hydraulique, qui est, 

dans toute la machine, lô®l®ment qui peut pr®senter le plus haut niveau de vibration, est immerg®e dans le 

r®servoir dôhuile, r®duisant ainsi ses vibrations. Le r®servoir dôhuile est, lui, pos® sur des bloks silencieux en 

gomme caoutchout®e pour un meilleur amortissement des vibrations. 
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1.9. Position de travail ad®quate de lôop®rateur 

La brocheuse ne peut °tre utilis®e que par un seul op®rateur. Celui-ci doit se placer en face de la machine, 

jamais sur le c¹t® puisquôil doit contr¹ler la machine dans son ensemble. De plus, les protections principa-

les de la machine sont con­ues pour une utilisation de face. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

1.10. Assemblage du levier et du piston 

Avant de commencer ¨ travailler, il est n®cessaire de monter le levier de commande et de placer le piston 

dans sa position de travail. 

Frontal 

1. Placez le levier de commande dans son loge-

ment et nous le mettons ¨ sa place 
2. Nous le fixons avec la vis et l'®crou. 
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5. Nous d®marrons la machine avec l'interrup-

teur principal (1), la pompe avec le bouton vert 

(2) et annulons la s®curit® avec la cl® (3). 

6. Appuyez doucement sur le levier pour que la 

tige exerce une pression sur la table et relevez 

le piston. Il est n®cessaire de guider le piston 

avec vos mains afin quôil sô®l¯ve perpendiculai-

rement ¨ la table. 

3. Retirez les vis de soutien 4. Retirez les vis qui fixent le piston au support 

2                               3 

1 
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7. Lorsque le piston est dans sa position la plus 

haute, visser les vis de fixation sup®rieures 

8. Avec le levier de commande, nous soulevons 

le piston jusquô̈ ce que nous puissions retirer le 

support. 
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2. TRANSPORT ET STOCKAGE  

2.1. Transport 

Le transport sans ®l®vation sera effectu® avec un transpalette. Lô®l®vation sera r®alis®e avec une grue par 

le point dôancrage marqu® ¨ cet effet. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

2.2. Conditions de stockage 

La brocheuse ne pourra jamais °tre rang®e dans un endroit qui ne soit pas conforme aux exigences sui-

vantes : 

* Humidit® entre 30% y 95% sans condensation 

* Temp®rature de -25ÜC ¨ 55ÜC ou 75ÜC pour des p®riodes ne d®passant pas 24h (Ceci sont les temp®ra-

tures en conditions de stockage. Les temp®ratures de fonctionnement sont d®taill®es dans le point 4.3) 

* Ne pas empiler des machines ni des objets pesants dessus. 

* Ne pas d®monter pour le rangement. 
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3. MAINTENANCE 

3.1. Maintenance g®n®rale 

- Toutes les 500 heures d'usage, r®viser le niveau d'huile du r®servoir 

Le bouchon d'huile se trouve sur la partie sup®rieure du r®servoir. En cas de manque d'huile, remplir 

jusqu'¨ la marque de l'indicateur de niveau de la partie frontale du r®servoir.  

- Remplacer l'huile hydraulique du r®servoir toutes les 2000 heures de travail. 

- Type d'huile CEPSA HYDRAULIQUE HM 68. 

 

 

Bouchon remplissage dôhuile  
Regard dôhuile  
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Figure ®toile  

(pr®d®termin®e)  

Pour tension 400V  

Figure triangle  

Pour tension 230V  

4. INSTALLATION ET MISE AU POINT 

4.1. Instructions pour la fixation 

Quand la machine est descendue avec une grue, il faut essayer de la positionner au bon endroit pour 

®viter dôavoir ¨ la bouger une fois pos®e sur le sol. Si ce nôest pas possible, il faut la poser sur une base 

mobile pour pouvoir la d®placer en surveillant constamment son inclinaison pour ®viter quôelle ne bascule. 

 

4.2. Montage pour r®duire le bruit et les vibrations 

La machine sera fix®e sur le sol par son propre poids, il faut donc la placer sur une Surface lisse et ¨ 

niveau, afin de r®duire encore les possibles vibrations. 

 

4.3. Conditions extr°mes admises 

* Temp®rature ambiante: entre +5ÜC et +40ÜC sans que la temp®rature moyenne sur 24 heures ne 

d®passe les +35ÜC. 

* Humidit®: Entre 30% et 90% sans condensation dôeau. 

 

4.4. Connexion ¨ la source dôalimentation  

Pour ®tablir la connexion ®lectrique de la machine, il faut sôassurer que celle-ci ne soit pas en contact avec 

le courant et que aucune de ses parties ne soient sous tension. La machine devra °tre branch®e ¨ une 

seule soucre dôalimentation. Il faudra aussi la connecter ¨ une bonne prise de terre, pour ®viter de 

possibles accidents et pour pr®server lô®quiprement de possibles fuites de courant. 

La machine est con­ue de s®rie pour °tre branch®e ¨ un syst¯me triphas® de 400V. Dans le cas o½ la 

tension ®lectrique serait de 230V, il faudrait r®aliser un changement de connexion ¨ lôint®rieur de la 

machine pour lôadapter ¨ ce type de tension. 

La machine comporte un moteur triphas® 230/400V, de s®rie, connect® en ®toile. Si la tension de ligne 

triphas®e est de 230V., il faut la brancher en triangle. Le moteur est situ® ¨ lôint®rieur de lôarmoire qui sert 

de base ¨ la machine. Il faut ouvrir la partie lat®rale de la machine et d®monter le couvercle de la boite de 

connexion du moteur. De cette mani¯re, la connexion des bobines du moteur est accessible et on peut 

proc®der au changement dô®toile pour le triangle, comme indiqu® sur les croquis suivants: 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Une fois termin®e la connexion des bobines du moteur, il faut refermer le couvercle de la boite de 

connexion et la porte lat®rale, en serrant bien les vis. 
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R®gulateur dôintensit®  

4.4.1. Changement de connexion du primaire du transformateur 

En fonction de la tension de r®seau disponible pour la prise de courant, il sera aussi n®cessaire de r®aliser 

un changement des connexions du primaire du transformateur. Celui-ci se trouve fix® au panneau 

®lectrique ¨ lôint®rieur de lôarmoire de la machine. 

Si la machine se branche sur une prise de courant triphas® de 400V, il faut que la connexion de 

lôalimentation du primaire du transformateur soit r®alis®e entre les bornes identifi®es comme ñ0Vò et 

ñ415Vò. Dans le cas dôune prise de courant triphas® de 230V, il faut d®brancher le cable dôalimentation de 

la borne ñ415Vò du primaire du transformateur, en utilisant un tournevis en ®toile, et le connecter ¨ la borne 

ñ230Vò, en serrant ensuite la vis de fixation avec le tournevis. 

 

 

 

 

 

 

 

4.4.2. R®glage de lôintensit® du disjoncteur 

En fonction de la tension du r®seau disponible, on aura une variation dans la consommation de lôintensit® 

de la machine. Côest pourquoi il faut ajuster aussi lôintensit® dôaction de la protection thermique du moteur. 

Le disjoncteur est fix® au panneau ®lectrique ¨ lôint®rieur de lôarmoire de la machine. 

Pour ajuster lôintensit® du disjoncteur, il suffit de tourner le r®gulateur situ® dans la partie frontale, ¨ lôaide 

dôun tournevis en ®toile, en mettant la fl¯che indicatrice sur lôintensit® ad®quate.  

Au cas o½ vous disposeriez dôune prise de courant triphas® de 400V, il faut ajuster le disjoncteur sur une 

intensit® de 2,6A. Sinon, dans le cas dôune prise de courant triphas® de 230V, il faut ajuster le disjoncteur 

sur une intensit® de 5A. 

*Dans le cas o½ le garde-moteur install® ne peut pas °tre ajust® ¨ lôintensit® requise, il faut alors le 

remplacer par un autre de plus grand amp®rage. 
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Interrupteur 

g®n®ral 

Anomalie 

pilote 

Pilote de 

tension 

Manom¯tre R®gulateur 

de pression 

Tableau de 

capacit®s 

Arr°t 

dôurgence 

Bouton 

marche/arr°t 

Titres 

5. MANUEL DôOP£RATION  

5.1. Panneau de commande 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

5.2. M®thodes et syst¯mes dôarr°t de la machine 

Arr°t de la pompe: Pour arr°ter uniquement la pompe, appuyez sur le bouton rouge ñStopò. Lorsque 

la pompe est arr°t®e, le mouvement du piston est d®sactiv®. 

Arr°t d'urgence: La machine est ®quip®e d'un bouton-poussoir D'URGENCE situ® ¨ l'avant. 

En appuyant sur lôarr°t dôURGENCE, toutes les fonctions de la machine seront neutralis®es en lôarr°tant. 

Interruptor general: Se neutralizan todas las funciones de la m§quina deteni®ndola. 
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(A) Cylindre 

(B) Tige dôajustage 

(C) Broche 

(D) Pi¯ce 

5.3. £tapes pour un brochage correcte 

1. Placer la pi¯ce au centre de la table. 

2. Introduire le cylindre ¨ lôint®rieur. 

3. Placer la broche dans le cylindre. Lubrifier abondamment pour un meilleur brochage, surtout pour la pre-

mi¯re op®ration. 

4. Descendre le piston de 20 ¨ 40 mm jusquô̈ introduire la broche dans le cylindre, ensuite lever l®g¯re-

ment le piston pour que la broche r®cup¯re sa verticalit® et r®p®ter la m°me proc®dure 2 ou 3 fois jusquô̈ 

ce que la broche outrepasse la pi¯ce et quôon puisse la r®cup®rer par la partie inf®rieure. 

5. Selon la broche, il faudra introduire progressivement 1,2, ou 3 tiges dôajustage. Ce sont ces tiges dôajus-

tage qui donnent la mesure de la profondeur exacte. 

6. Nettoyer la broche de tous les copeaux une fois le brochage termin® ( indispensable pour ne pas 

casser la broche). 

7. Causes dôun brochage incorrect: 

- Lôutilisation dôhuile de mauvaise qualit®. 

- Ne pas mettre la broche verticale. 

- Faire descendre le piston par ¨ coups. 

 

 

 

 

 

 

 

 

Selon la profondeur de lôentaille, consulter lôarticle 6.TABLEAU DES CARACT£RISTIQUES DE BROCHES 

1Û op®ration 2Û op®ration 3Û op®ration 

Piston 

Monter le piston 

 

Descendre le piston 
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2. Placer la broche. Premier 

passage avec la broche eule 

1. Placer le cylindre sur la 

partie 

3. Descendre le piston 

4. Placer une tige              

dôajustage 

5. Placer la broche 6. Descendre le piston 

7. Placer une autre tige 

dôajustage 

8. Placer la broche 9. Descendre le piston 

5.4. Example pour la r®alisation de rainures 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Recommencer les ®tapes 7, 8 et 9 jusquô̈ obtenir la mesure de la rainure d®sir®e. 

 

Des exemples de travaux 
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6. TABLEAU DES CARACT£RISTIQUES DE BROCHES 

6.1. Broches en millim¯tres 
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6.2. Broches en pouces 
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7. FORMULES POUR LE BROCHAGE 

 

 

 

 

 

 

 

 

La hauteur ñhò sôobtient en appliquant la formule suivante 

Figure 1 

Cylindre q60 

Figure 2 

Broche 18mm 

Figure 3 

Hauteur ¨ fraiser 

d = b + h 

Pi¯ce termin®e 

1. Fa­onner le cylindre (Figure 1) 

2. Prendre la mesure de la dent inf®rieure de la broche. Dans ce cas-ci broche de 18 mm (Figure 2) 

3. Descendre le cylindre dans la fraiseuse. La hauteur ñdò du fraisage est obtenue en additionnant les 

constantes ñ h ñ et ñ bò (Figure 3) 

4. La fraise ¨ utiliser dans notre cas est la constante ñaò, côest- -̈dire 19,5 mm (Figure 2) 

c = 18 (Figure 2) 
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8. ACCESSOIRES 

Broches en millim¯tres 

Broches 25mm  REF: 125-09-01-BR-00017 

Tol®rance JS9 (-0,027 +0,013) 

Mod¯le F 

Mesures 25,40 x 514,35mm 

Chavete 25 x 14mm 

Long. coupe min. / max. 25,4mm / 152,4mm 

Pression requise 12.300Ibs / 5.579,18Kg 

NÜ de coins / NÜ ex®cutions 4 coins / 5 ex®cutions 

£paisseur de coin 1,422mm 

Diam¯tre de cap 75, 80, 85, 90, 95, 100, 105, 110, 115 et 120mm 

Longueur de cap 152,4mm 

Poids 3,5 Kg. Aprox. 

Temps de brochage 

5:00 min. 

Broches 24mm  REF: 125-09-01-BR-00016 

Tol®rance JS9 (-0,025 +0,015) 

Mod¯le F 

Mesures 25,40 x 514,35mm 

Chavete 24 x 14mm 

Long. coupe min. / max. 25,4mm / 152,4mm 

Pression requise 10.600Ibs / 4.808,07Kg 

NÜ de coins / NÜ ex®cutions 4 coins / 5 ex®cutions 

£paisseur de coin 1,587mm 

Diam¯tre de cap 75, 80, 85, 90, 95, 100, 105, 110, 115 et 120mm 

Longueur de cap 152,4mm 

Poids 3,5 Kg. Aprox. 

Temps de brochage 

5:00 min. 

Broches 22mm  REF: 125-09-01-BR-00015 

Tol®rance JS9 (-0,027 +0,014) 

Mod¯le F 

Mesures 25,40 x 514,35mm 

Chavete 22 x 14mm 

Long. coupe min. / max. 25,4mm / 152,4mm 

Pression requise 9.400Ibs / 4.263,76Kg 

NÜ de coins / NÜ ex®cutions 4 coins / 5 ex®cutions 

£paisseur de coin 1,422mm 

Diam¯tre de cap 75, 80, 85, 90, 95, 100, 105, 110, 115 et 120mm 

Longueur de cap 152,4mm 

Poids 3,5 Kg. Aprox. 

Temps de brochage 

5:00 min. 
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Broches 20mm  REF: 125-09-01-BR-00014 

Tol®rance JS9 (-0,026 +0,015) 

Mod¯le F 

Mesures 25,40 x 514,35mm 

Chavete 20 x 12mm 

Long. coupe min. / max. 25,4mm / 152,4mm 

Pression requise 8.800Ibs / 3.991,61Kg 

NÜ de coins / NÜ ex®cutions 3 coins / 4 ex®cutions 

£paisseur de coin 1,587mm 

Diam¯tre de cap 75, 80, 85, 90, 95, 100, 105, 110, 115 et 120mm 

Longueur de cap 152,4mm 

Poids 3,5 Kg. Aprox. 

Temps de brochage 

4:20 min. 

Broches 18mm  REF: 125-09-01-BR-00013 

Tol®rance JS9 (-0,022 +0,013) 

Mod¯le E 

Mesures 19,05 x 393,7mm 

Chavete 18 x 11mm 

Long. coupe min. / max. 25,4mm / 152,4mm 

Pression requise 10.600Ibs / 4.808,07Kg 

NÜ de coins / NÜ ex®cutions 3 coins / 4 ex®cutions 

£paisseur de coin 1,422mm 

Diam¯tre de cap 

Longueur de cap 127 y 152,4mm 

Poids 1,5 Kg. Aprox. 

Temps de brochage 

3:40 min. 

Broches 16mm  REF: 125-09-01-BR-00012 

Tol®rance JS9 (-0,024 +0,012) 

Mod¯le E 

Mesures 19,05 x 393,7mm 

Chavete 16 x 10mm 

Long. coupe min. / max. 25,4mm / 152,4mm 

Pression requise 9.400Ibs / 4.263,76Kg 

NÜ de coins / NÜ ex®cutions 3 coins / 4 ex®cutions 

£paisseur de coin 1,422mm 

Diam¯tre de cap 

Longueur de cap 127 y 152,4mm 

Poids 1,5 Kg. Aprox. 

Temps de brochage 

3:40 min. 



a!b¦9[ 5ΩLb{¢w¦/¢Lhb{ 59 [! .wh/I9¦{9 .aнр                                                                                                                                  нр 

  

Broches 14mm  REF: 125-09-01-BR-00011 

Tol®rance JS9 (-0,023 +0,013) 

Mod¯le D 

Mesures 14,28 x 352,42mm 

Chavete 14 x 9mm 

Long. coupe min. / max. 25,4mm / 152,4mm 

Pression requise 11.100Ibs / 5.034,87Kg 

NÜ de coins / NÜ ex®cutions 2 coins / 3 ex®cutions 

£paisseur de coin 1,587mm 

Diam¯tre de cap 

Longueur de cap 101,6 et 127mm 

Poids 1 Kg. Aprox. 

Temps de brochage 

2:30 min. 

Broches 12mm  REF: 125-09-01-BR-00010 

Tol®rance JS9 (-0,022 +0,014) 

Mod¯le D 

Mesures 14,28 x 352,42mm 

Chavete 12 x 8mm 

Long. coupe min. / max. 25,4mm / 152,4mm 

Pression requise 8.400Ibs / 3.810,17Kg 

NÜ de coins / NÜ ex®cutions 2 coins / 3 ex®cutions 

£paisseur de coin 1,422mm 

Diam¯tre de cap 

Longueur de cap 101,6 et 127mm 

Poids 1 Kg. Aprox. 

Temps de brochage 

2:30 min. 

Broches 10mm  REF: 125-09-01-BR-00009 

Tol®rance JS9 (-0,018 +0,012) 

Mod¯le D 

Mesures 14,28 x 352,42mm 

Chavete 10 x 8mm 

Long. coupe min. / max. 25,4mm / 152,4mm 

Pression requise 6.500Ibs / 2.948,35Kg 

NÜ de coins / NÜ ex®cutions 2 coins / 3 ex®cutions 

£paisseur de coin 1,422mm 

Diam¯tre de cap 

Longueur de cap 101,6 et 127mm 

Poids 1 Kg. Aprox. 

Temps de brochage 

2:30 min. 
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Broches 8mm  REF: 125-09-01-BR-00008 

Tol®rance JS9 (-0,017 +0,013) 

Mod¯le C 

Mesures 9,52 x 298,45mm 

Chavete 8 x 7mm 

Long. coupe min. / max. 9,921mm / 63,5mm 

Pression requise 3.680Ibs / 1.669,22Kg 

NÜ de coins / NÜ ex®cutions 2 coins / 3 ex®cutions 

£paisseur de coin 1,27mm 

Diam¯tre de cap 18, 19, 20, 22, 24, 25, 26, 28, 30, 32, 34, 35 et 36mm 

Longueur de cap 63,5mm 

Poids 0,350 Kg. Aprox. 

Temps de brochage 

2:30 min. 

Broches 6mm  REF: 125-09-01-BR-00006 

Tol®rance JS9 (-0,016 +0,009) 

Mod¯le C 

Mesures 9,52 x 298,45mm 

Chavete 6 x 6mm 

Long. coupe min. / max. 9,921mm / 63,5mm 

Pression requise 2.100Ibs / 952,54Kg 

NÜ de coins / NÜ ex®cutions 1 coin / 2 ex®cutions 

£paisseur de coin 1,587mm 

Diam¯tre de cap 18, 19, 20, 22, 24, 25, 26, 28, 30, 32, 34, 35 et 36mm 

Longueur de cap 63,5mm 

Poids 0,350 Kg. Aprox. 

Temps de brochage 

1:20 min. 

Broches 5mm  REF: 125-09-01-BR-00005 

Tol®rance  JS9 (-0,014 +0,008) 

Mod¯le C 

Mesures 9,52 x 298,45mm 

Chavete 5 x 5mm 

Long. coupe min. / max. 9,921mm / 63,5mm 

Pression requise 1.470Ibs / 666,78Kg 

NÜ de coins / NÜ ex®cutions 1 coin / 2 ex®cutions 

£paisseur de coin 1,193mm 

Diam¯tre de cap 18, 19, 20, 22, 24, 25, 26, 28, 30, 32, 34, 35 et 36mm 

Longueur de cap 63,5mm 

Poids 0,350 Kg. Aprox. 

Temps de brochage 

1:20 min. 



a!b¦9[ 5ΩLb{¢w¦/¢Lhb{ 59 [! .wh/I9¦{9 .aнр                                                                                                                                  нт 

  

Broches 5mm  REF: 125-09-01-BR-00004 

Tol®rance JS9 (-0,014 +0,008) 

Mod¯le B1 

Mesures 6,35 x 171,45mm 

Chavete 5 x 5mm 

Long. coupe min. / max. 7,54mm / 42,862mm 

Pression requise 1.860Ibs / 843,68Kg 

NÜ de coins / NÜ ex®cutions 1 coin / 2 ex®cutions 

£paisseur de coin 1,27mm 

Diam¯tre de cap 12, 14, 15, 16, 17, 18 et19mm 

Longueur de cap 42,862mm 

Poids 0,100 Kg. Aprox. 

Temps de brochage 

1:00 min. 

Broches 4mm  REF: 125-09-01-BR-00003 

Tol®rance JS9 (-0,015 +0,01) 

Mod¯le B1 

Mesures 6,35 x 171,45mm 

Chavete 4 x 4mm 

Long. coupe min. / max. 7,54mm / 42,862mm 

Pression requise 1.140Ibs / 517,09Kg 

NÜ de coins / NÜ ex®cutions 1 coin / 2 ex®cutions 

£paisseur de coin 0,965mm 

Diam¯tre de cap 12, 14, 15, 16, 17, 18 et 19mm 

Longueur de cap 42,862mm 

Poids 0,100 Kg. Aprox. 

Temps de brochage 

1:00 min. 

Broches 3mm  REF: 125-09-01-BR-00002 

Tol®rance JS9 (-0,013 +0,009) 

Mod¯le A 

Mesures 3,175 x 127mm 

Chavete 3 x 3mm 

Long. coupe min. / max. 5,159mm / 28,575mm 

Pression requise 650Ibs / 294,83Kg 

NÜ de coins / NÜ ex®cutions 1 coin / 2 ex®cutions 

£paisseur de coin 0,787mm 

Diam¯tre de cap 6, 8, 10, 12 et 15mm 

Longueur de cap 28,575mm 

Poids 0,020 Kg. Aprox. 

Temps de brochage 

0:45 min. 
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Broches 2mm  REF: 125-09-01-BR-00001 

Tol®rance JS9 (-0,014 +0,009) 

Mod¯le A 

Mesures 3,175 x 127mm 

Long. coupe min. / max. 2 x 2mm 

Pression requise 5,159mm / 28,575mm 

NÜ de coins / NÜ ex®cutions 720Ibs / 326,58Kg 

£paisseur de coin 0 coins / 1 ex®cution 

Diam¯tre de cap 6, 8, 10, 12 et 15mm 

Longueur de cap 28,575mm 

Poids 0,020 Kg. Aprox. 

Temps de brochage 

0:30 min. 

Broches 1 pouce  REF: 125-09-01-BRP-00020 

Tol®rance JS9 (1,0015 Ŀ 1,0025) 

Mod¯le F 

Mesures 1 x 20 1/4 pouces 

Long. coupe min. / max. 1 pouce / 6 pouces 

Pression requise 11.100Ibs 

NÜ de coins / NÜ ex®cutions 7 coins / 8 ex®cutions 

£paisseur de coin 0,0625 pouces 

Diam¯tre de cap 3 1/16, 3 1/8, 3 3/16, 3 1/4, 3 5/16, 3 3/8, 3 7/16, 3 1/2, 
3 9/16, 3 5/8, 3 11/16, 3 3/4, 3 13/16, 3 7/8, 3 15/16, 4, 
4 1/16, 4 1/8, 4 3/16, 4 1/4, 4 5/16, 4 3/8, 4 7/16, 4 1/2, 
7 9/16, 4 5/8, 4 11/16, 4 3/4, 4 13/16, 4 7/8, 4 15/16 et 

5 pouces 

Longueur de cap 6 pouces 

Poids 3,500 Kg. Aprox. 
Temps de brochage 

8:00 min. 

Broches en pouces 

Broches 25 pouce  REF: 125-09-01-BRP-00019 

Tol®rance JS9 (0,8765 Ŀ 0,8775) 

Mod¯le F 

Mesures 1 x 20 1/4 pouces 

Long. coupe min. / max. 1 pouces / 6 pouces 

Pression requise 9.800Ibs 

NÜ de coins / NÜ ex®cutions 6 coins / 7 ex®cutions 

£paisseur de coin 0,0625 pouces 

Diam¯tre de cap 3 1/16, 3 1/8, 3 3/16, 3 1/4, 3 5/16, 3 3/8, 3 7/16, 3 1/2, 
3 9/16, 3 5/8, 3 11/16, 3 3/4, 3 13/16, 3 7/8, 3 15/16, 4, 
4 1/16, 4 1/8, 4 3/16, 4 1/4, 4 5/16, 4 3/8, 4 7/16, 4 1/2, 
7 9/16, 4 5/8, 4 11/16, 4 3/4, 4 13/16, 4 7/8, 4 15/16 et 

5 pouces 

Longueur de cap 6 pouces 

Poids 3,500 Kg. Aprox. 

Temps de brochage 

6:00 min. 
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Broches 5/8 pouce  REF: 125-09-01-BRP-00017 

Tol®rance JS9 (0,6260 Ŀ 0,6270) 

Mod¯le E 

Mesures 3/4 x 15 1/2 pouces 

Long. coupe min. / max. 1 pouce / 6 pouces 

Pression requise 9.600Ibs 

NÜ de coins / NÜ ex®cutions 4 coins / 5 ex®cutions 

£paisseur de coin 0,0625 pouces 

Diam¯tre de cap 2 5/16, 2 3/8, 2 7/16, 2 1/2, 2 9/16, 2 5/8, 2 11/16,  
2 3/4, 2 13/16, 2 7/8, 2 15/16, 3, 3 1/16, 3 1/8, 3 3/16,  

3 1/4, 3 5/16, 3 3/8, 3 7/16, 3 1/2, 3 9/16, 3 5/8,  
3 11/16, 3 3/4, 3 13/16, 3 7/8, 3 15/16 et 4 pouces 

Longueur de cap 6 pouces 

Poids 1,500 Kg. Aprox. 

Temps de brochage 

4:00 min. 

Broches 9/16 pouce  REF: 125-09-01-BRP-00016 

Tol®rance JS9 (0,5631 Ŀ 0,5641) 

Mod¯le D 

Mesures 9/16 x 13 7/8 pouces 

Long. coupe min. / max. 1 pouce / 6 pouces 

Pression requise 8.900Ibs 

NÜ de coins / NÜ ex®cutions 4 coins / 5 ex®cutions 

£paisseur de coin 0,0560 pouces 

Diam¯tre de cap 1 7/16, 1 1/2, 1 9/16, 1 5/8, 1 11/16, 1 3/4, 1 13/16,  
1 7/8, 1 15/16, 2, 2 1/16, 2 1/8, 2 3/16, 2 1/4, 2 5/16,  
2 3/8, 2 7/16, 2 1/2, 2 9/16, 2 5/8, 2 11/16, 2 3/4,  

2 13/16, 2 7/8, 2 15/16 et 3 pouces 

Longueur de cap 6 pouces 

Poids 1,00 Kg. Aprox. 

Temps de brochage 

3:40 min. 

Broches 3/4 pouce  REF: 125-09-01-BRP-00018 

Tol®rance JS9 (0,7515 Ŀ 0,7525) 

Mod¯le E 

Mesures 3/4 x 15 1/2 pouces 

Long. coupe min. / max. 1 pouce / 6 pouces 

Pression requise 11.900Ibs 

NÜ de coins / NÜ ex®cutions 5 coins / 6 ex®cutions 

£paisseur de coin 0,0625 pouces 

Diam¯tre de cap 2 5/16, 2 3/8, 2 7/16, 2 1/2, 2 9/16, 2 5/8, 2 11/16,  
2 3/4, 2 13/16, 2 7/8, 2 15/16, 3, 3 1/16, 3 1/8, 3 3/16,  

3 1/4, 3 5/16, 3 3/8, 3 7/16, 3 1/2, 3 9/16, 3 5/8,  
3 11/16, 3 3/4, 3 13/16, 3 7/8, 3 15/16 et 4 pouces 

Longueur de cap 6 pouces 

Poids 1,500 Kg. Aprox. 

Temps de brochage 

5:00 min. 
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Broches 7/16 pouce REF: 125-09-01-BRP-00014 

Tol®rance JS9 (0,4380 Ŀ 0,4390) 

Mod¯le D 

Mesures 9/16 x 13 7/8 pouces 

Long. coupe min. / max. 1 pouce / 6 pouces 

Pression requise 9.400Ibs 

NÜ de coins / NÜ ex®cutions 3 coins / 4 ex®cutions 

£paisseur de coin 0,0560 pouces 

Diam¯tre de cap 1 7/16, 1 1/2, 1 9/16, 1 5/8, 1 11/16, 1 3/4, 1 13/16,  
1 7/8, 1 15/16, 2, 2 1/16, 2 1/8, 2 3/16, 2 1/4, 2 5/16,  
2 3/8, 2 7/16, 2 1/2, 2 9/16, 2 5/8, 2 11/16, 2 3/4,  

2 13/16, 2 7/8, 2 15/16 et 3 pouces 

Longueur de cap 4 pouces 

Poids 1,00 Kg. Aprox. 

Temps de brochage 

3:00 min. 

Broches 3/8 pouce REF: 125-09-01-BRP-00013 

Tol®rance JS9 (0,3755 Ŀ 0,3765) 

Mod¯le D 

Mesures 9/16 x 13 7/8 pouces 

Long. coupe min. / max. 1 pouce / 6 pouces 

Pression requise 7.000Ibs 

NÜ de coins / NÜ ex®cutions 2 coins / 3 ex®cutions 

£paisseur de coin 0,0625 pouces 

Diam¯tre de cap 1 7/16, 1 1/2, 1 9/16, 1 5/8, 1 11/16, 1 3/4, 1 13/16,  
1 7/8, 1 15/16, 2, 2 1/16, 2 1/8, 2 3/16, 2 1/4, 2 5/16,  
2 3/8, 2 7/16, 2 1/2, 2 9/16, 2 5/8, 2 11/16, 2 3/4,  

2 13/16, 2 7/8, 2 15/16 et 3 pouces 

Longueur de cap 4 pouces 

Poids 1,00 Kg. Aprox. 

Temps de brochage 

2:30 min. 

Broches 1/2 pouce REF: 125-09-01-BRP-00015 

Tol®rance JS9 (0,5006 Ŀ 0,5016) 

Mod¯le D 

Mesures 9/16 x 13 7/8 pouces 

Long. coupe min. / max. 1 pouce / 6 pouces 

Pression requise 9.800Ibs 

NÜ de coins / NÜ ex®cutions 3 coins / 4 ex®cutions 

£paisseur de coin 0,0625 pouces 

Diam¯tre de cap 1 7/16, 1 1/2, 1 9/16, 1 5/8, 1 11/16, 1 3/4, 1 13/16,  
1 7/8, 1 15/16, 2, 2 1/16, 2 1/8, 2 3/16, 2 1/4, 2 5/16,  
2 3/8, 2 7/16, 2 1/2, 2 9/16, 2 5/8, 2 11/16, 2 3/4,  

2 13/16, 2 7/8, 2 15/16 et 3 pouces 

Longueur de cap 4 pouces 

Poids 1,00 Kg. Aprox. 

Temps de brochage 

3:00 min. 



a!b¦9[ 5ΩLb{¢w¦/¢Lhb{ 59 [! .wh/I9¦{9 .aнр                                                                                                                                  ом 

  

Broches 3/8 pouce REF: 125-09-01-BRP-00011 

Tol®rance JS9 (0,3755 Ŀ 0,3765) 

Mod¯le C 

Mesures 3/8 x 11 3/4 pouces 

Long. coupe min. / max. 25/64 pouce / 2 1/2 pouces 

Pression requise 4.340Ibs 

NÜ de coins / NÜ ex®cutions 2 coins / 3 ex®cutions 

£paisseur de coin 0,0625 pouces 

Diam¯tre de cap 3/4, 13/16, 7/8, 15/16, 1, 1 1/16, 1 1/8, 1 3/16, 1 1/4, 1 
5/16, 1 3/8, 1 7/16, 1 1/2 et 1 9/16 pouces 

Longueur de cap 2 1/2 pouces 

Poids 0,350 Kg. Aprox. 

Temps de brochage 

2:30 min. 

Broches 5/16 pouce REF: 125-09-01-BRP-00010 

Tol®rance JS9 (0,3127 Ŀ 0,3137) 

Mod¯le C 

Mesures 3/8 x 11 3/4 pouces 

Long. coupe min. / max. 25/64 pouce / 2 1/2 pouces 

Pression requise 3.960Ibs 

NÜ de coins / NÜ ex®cutions 2 coins / 3 ex®cutions 

£paisseur de coin 0,0550 pouces 

Diam¯tre de cap 3/4, 13/16, 7/8, 15/16, 1, 1 1/16, 1 1/8, 1 3/16, 1 1/4, 1 
5/16, 1 3/8, 1 7/16, 1 1/2 et 1 9/16 pouces 

Longueur de cap 2 1/2 pouces 

Poids 0,350 Kg. Aprox. 

Temps de brochage 

2:30 min. 

Broches 5/16 pouce REF: 125-09-01-BRP-00012 

Tol®rance JS9 (0,3127 Ŀ 0,3137) 

Mod¯le D 

Mesures 9/16 x 13 7/8 pouces 

Long. coupe min. / max. 1 pouce / 6 pouces 

Pression requise 8.000Ibs 

NÜ de coins / NÜ ex®cutions 2 coins / 3 ex®cutions 

£paisseur de coin 0,0560 pouces 

Diam¯tre de cap 1 7/16, 1 1/2, 1 9/16, 1 5/8, 1 11/16, 1 3/4, 1 13/16,  
1 7/8, 1 15/16, 2, 2 1/16, 2 1/8, 2 3/16, 2 1/4, 2 5/16,  
2 3/8, 2 7/16, 2 1/2, 2 9/16, 2 5/8, 2 11/16, 2 3/4,  

2 13/16, 2 7/8, 2 15/16 et 3 pouces 

Longueur de cap 4 pouces 

Poids 1,00 Kg. Aprox. 

Temps de brochage 

2:30 min. 
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Broches 3/16 pouce REF: 125-09-01-BRP-00008 

Tol®rance JS9 (0,1877 Ŀ 0,1887) 

Mod¯le C 

Mesures 3/8 x 11 3/4 pouces 

Long. coupe min. / max. 25/64 pouce / 2 1/2 pouces 

Pression requise 1.540Ibs 

NÜ de coins / NÜ ex®cutions 1 coin / 2 ex®cutions 

£paisseur de coin 0,0500 pouces 

Diam¯tre de cap 3/4, 13/16, 7/8, 15/16, 1, 1 1/16, 1 1/8, 1 3/16, 1 1/4, 1 
5/16, 1 3/8, 1 7/16, 1 1/2 et 1 9/16 pouces 

Longueur de cap 2 1/2 pouces 

Poids 0,350 Kg. Aprox. 
Temps de brochage 

1:20 min. 

Broches 3/16 pouce REF: 125-09-01-BRP-00007 

Tol®rance JS9 (0,1877 Ŀ 0,1887) 

Mod¯le B 

Mesures 3/16 x 6 3/4 pouces 

Long. coupe min. / max. 19/64 pouce / 1 11/16 pouces 

Pression requise 1.860Ibs 

NÜ de coins / NÜ ex®cutions 1 coin / 2 ex®cutions 

£paisseur de coin 0,0500 pouces 

Diam¯tre de cap 1/2, 9/16, 5/8, 11/16, 3/4, 13/16 et 7/8 pouces 

Longueur de cap 1 11/16 pouces 

Poids 0,100 Kg. Aprox. 

Temps de brochage 

1:00 min. 

Broches 1/4 pouce REF: 125-09-01-BRP-00009 

Tol®rance JS9 (0,2502 Ŀ 0,2512) 

Mod¯le C 

Mesures 3/8 x 11 3/4 pouces 

Long. coupe min. / max. 25/64 pouce / 2 1/2 pouces 

Pression requise 2.520Ibs 

NÜ de coins / NÜ ex®cutions 1 coin / 2 ex®cutions 

£paisseur de coin 0,0625 pouces 

Diam¯tre de cap 3/4, 13/16, 7/8, 15/16, 1, 1 1/16, 1 1/8, 1 3/16, 1 1/4, 1 
5/16, 1 3/8, 1 7/16, 1 1/2 et 1 9/16 pouces 

Longueur de cap 2 1/2 pouces 

Poids 0,350 Kg. Aprox. 

Temps de brochage 

1:20 min. 
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Broches 1/8 pouce REF: 125-09-01-BRP-00005 

Tol®rance JS9 (0,1252 Ŀ 0,1262) 

Mod¯le B 

Mesures 3/16 x 6 3/4 pouces 

Long. coupe min. / max. 19/64 pouce / 1 11/16 pouces 

Pression requise 720Ibs 

NÜ de coins / NÜ ex®cutions 1 coin / 2 ex®cutions 

£paisseur de coin 0,0310 pouces 

Diam¯tre de cap 1/2, 9/16, 5/8, 11/16, 3/4, 13/16 et 7/8 pouce 

Longueur de cap 1 11/16 pouces 

Poids 0,100 Kg. Aprox. Temps de brochage 

1:00 min. 

Broches 3/32 pouce REF: 125-09-01-BRP-00004 

Tol®rance JS9 (0,0938 Ŀ 0,0948) 

Mod¯le B 

Mesures 3/16 x 6 3/4 pouces 

Long. coupe min. / max. 19/64 pouce / 1 11/16 pouces 

Pression requise 930Ibs 

NÜ de coins / NÜ ex®cutions 0 coins / 1 ex®cutions 

Diam¯tre de cap 1/2, 9/16, 5/8, 11/16, 3/4, 13/16 et 7/8 pouce 

Longueur de cap 1 11/16 pouces 

Poids 0,100 Kg. Aprox. Temps de brochage 

0:40 min. 

Broches 5/32 pouce REF: 125-09-01-BRP-00006 

Tol®rance JS9 (0,1564 Ŀ 0,1574) 

Mod¯le B 

Mesures 3/16 x 6 3/4 pouces 

Long. coupe min. / max. 19/64 pouce / 1 11/16 pouces 

Pression requise 1.320Ibs 

NÜ de coins / NÜ ex®cutions 1 coin / 2 ex®cutions 

£paisseur de coin 0,0420 pouces 

Diam¯tre de cap 1/2, 9/16, 5/8, 11/16, 3/4, 13/16 et 7/8 pouce 

Longueur de cap 1 11/16 pouces 

Poids 0,100 Kg. Aprox. Temps de brochage 

1:00 min. 
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Broches 3/32 pouce  REF: 125-09-01-BRP-00002 

Tol®rance JS9 (0,0938 Ŀ 0,0948) 

Mod¯le A 

Mesures 1/8 x 5 pouces 

Long. coupe min. / max. 13/64 pouce / 1 1/8 pouces 

Pression requise 780Ibs 

NÜ de coins / NÜ ex®cutions 0 coins / 1 ex®cution 

Diam¯tre de cap 1/4, 5/16, 3/8, 7/16 et 1/2 pouce 

Longueur de cap 1 1/8 pouces 

Poids 0,020 Kg. Aprox. Temps de brochage 

0:30 min. 

Broches 1/16 pouce  REF: 125-09-01-BRP-00001 

Tol®rance JS9 (0,0625 Ŀ 0,0635) 

Mod¯le A 

Mesures 1/8 x 5 pouces 

Long. coupe min. / max. 13/64 pouce / 1 1/8 pouces 

Pression requise 390Ibs 

NÜ de coins / NÜ ex®cutions 0 coins / 1 ex®cution 

Diam¯tre de cap 1/4, 5/16, 3/8, 7/16 et 1/2 pouce 

Longueur de cap 1 1/8 pouces 

Poids 0,020 Kg. Aprox. Temps de brochage 

0:30 min. 

Broches 1/8 pouce  REF: 125-09-01-BRP-00003 

Tol®rance JS9 (0,1252 Ŀ 0,1262) 

Mod¯le A 

Mesures 1/8 x 5 pouces 

Long. coupe min. / max. 13/64 pouce / 1 1/8 pouces 

Pression requise 650Ibs 

NÜ de coins / NÜ ex®cutions 1 coin / 2 ex®cutions 

£paisseur de coin 0,0310 pouces 

Diam¯tre de cap 1/4, 5/16, 3/8, 7/16 et 1/2 pouce 

Longueur de cap 1 1/8 pouces 

Poids 0,020 Kg. Aprox. Temps de brochage 

0:45 min. 
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A2. Ensemble piston 
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A3. Groupe hydraulique 
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A4. Armoire ®lectrique 
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A5. Sch®ma ®lectrique 


